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haben Sie die Mdglichkeit bereits in der Konstruktionsphase lhrer Anlage unsere Antriebe

perfekt auszurichten und sparen somit wertvolle Zeit auf dem Shopfloor.

Bester Service, sofortige Lieferbereitschaft und hohe Verfligbarkeit, ebenso wie Ausfiihrungen fiir die

Bereiche Pharma und Lebensmittel sowie Zulassungen nach dem UL- oder CE-Standard, runden unser
Produktprogramm ab. Alle Komponenten werden vor der Auslieferung nochmals auf Herz und Nieren
geprift, um einen stérungsfreien Einsatz zu gewahrleisten.

Mit Gber 55 Jahren Erfahrung in der Automatisierungs- und Zufiihrtechnik sind wir stolz darauf, Ihnen
innovative Produkte zu prasentieren, die auf technologische Exzellenz und Nachhaltigkeit ausgerichtet
sind. Unser Ziel ist es, Sie bei der Steigerung Ihrer Produktivitat und Effizienz zu unterstiitzen und maR-
geschneiderte Losungen fur lhre Fertigung zu bieten.
Last but not least stehen hinter allen Produkten unsere Mitarbeiter. Der Malstab fir ihre

Arbeit ist die Zufriedenheit unserer Kunden. Wir wissen, dass dauerhafter geschaftlicher Er-

folg nur durch beste Qualitat erzielbar ist, indem stets alle Anforderungen einer Aufgabenstellung
umfassend erfullt werden.

Entdecken Sie jetzt in unserem neuen Katalog, wie wir mit unseren hochwertigen Komponenten Ihre

Prozesse revolutionieren kdnnen. Sollten Sie Fragen haben oder eine personliche Beratung wiinschen,

steht Ihnen unser erfahrenes Team jederzeit zur Verfigung.

Wir freuen uns darauf, Sie auf Inrem Weg zur perfekten Automatisierungslésung zu begleiten!

Rhein-Nadel Automation GmbH — we handle it.

[}
Als Ihr fuhrender Partner fur hochprazise, effiziente und leistungsstarke Zufiihrtechnik, bie- .
ten wir Ihnen eine umfassende Auswahl an Zufiihrtechnik-Komponenten, die entwickelt wur-

Schwingférderer
und Sortiertopfe

internationalen Netzwerk von Partnern sind wir weltweit fur Sie da. Unser Name steht seit Linearforderer

den, um lhre Produktionsprozesse zu optimieren. Mit neun Produktionsstandorten und unserem

vielen Jahrzehnten fiir Spitzenleistungen mit Blick auf Technologie, Qualitdt und Zuverlassigkeit.

FlexCubes
Unsere zwei Geschéftsbereiche umfassen die Entwicklung und Fertigung mafigeschneiderter Zufhr- (rechts nicht dargestellt)

systeme sowie deren Komponenten. Forderbander n
. o .. N . . hts nicht d tellt
Ob Sie nach individuell angepassten Forderbandern, Bunkersystemen, Schwing- und Linear- (rechts nicht dargestellt
. B Bunkersysteme
forderern, Vibrationsplattformen oder Steuergeraten suchen — RNA bietet lhnen die moderns-
Stufenférderer

. . . . e . . . . (rechts nicht dargestellt)
gelten als Industriestandard und stehen fiir Langlebigkeit, Zuverlassigkeit und Leistung in einer -
Steuergerate
Vielzahl von Industrien — von der Automobilindustrie Uber die Medizintechnik bis hin zur (rechts nicht dargestellt)

Elektronikfertigung. Aufgrund unserer

ten Losungen, die speziell auf Ihre Bedurfnisse zugeschnitten sind. Unsere Komponenten

umfassenden Erfahrungen in der Zufiihrtechnik sind
alle Komponenten in hohem MaRe praxiserprobt und zeichnen sich durch auferordentliche
Zuverlassigkeit und Robustheit aus. Neue Erkenntnisse fir Produktverbesserungen flieRen fortlaufend
in die Weiterentwicklung aller Komponenten ein.

Wir liefern lhnen ein komplettes Programm leistungsstarker Antriebe und Steuerungen so- Ausgabe: Marz 2025

Technische Anderungen behalten wir uns vor.
wie Zubehdr von anerkannt hoher Qualitdt und Funktionalitat, auch fiir Aufgaben mit besonde- © by RNA Rhein-Nadel Automation GmbH , . , i N , o . o

Hinweis: RNA gewahrleistet, dass die in diesem Katalog enthaltenen Liefergegensténde bei Gefahriibergang die vereinbarte Beschaffenheit aufweisen. Diese bemisst sich ausschlieBlich nach den
zwischen RNA und dem Besteller schriftlich getroffenen konkreten Vereinbarungen tber die Eigenschaften, Merkmale und Leistungscharakteristika des jeweiligen Liefergegenstandes. Abbildungen
und Angaben in Katalogen, Preislisten und sonstigem dem Besteller von RNA Uberlassenen Informationsmaterial sowie produktbeschreibende Angaben sind nur dann rechtlich bindend, wenn sie
q q ausdriicklich als verbindliche Angaben bezeichnet sind. Solche Angaben sind keinesfalls als Garantien fiir eine besondere Beschaffenheit des Liefergegenstandes zu verstehen. Derartige Beschaf-
abgeStlmmt werden. Damit fenheitsgarantien miissen ausdriicklich schriftlich vereinbart werden. RNA behalt sich Anderungen des Kataloginhalts jederzeit vor.

ren Leistungsanforderungen. Zudem sind unsere Antriebe digitalisiert und kénnen mit unserer

eigens entwickelten Simulationssoftware ,DigitalMotion®, digital




DigitalMotion — Antriebe abstimmen in der Cloud

Vibrathonen

Mithilfe der browserbasierten Software DigitalMotion kénnen Sie das Laufverhalten von RNA-Komponenten mit wenigen Klicks ab-

stimmen. Sie sparen dadurch wertvolle Zeit bei der Inbetriebnahme Ihrer Antriebe, erhalten ein reproduzierbares Setup mit sauberer

Dokumentation und schaffen die Basis fur ein langfristig optimal laufendes Zufiihrsystem.

Einfacher Workflow

DigitalMotion lasst sich nahtlos in lhre bestehenden Prozesse
integrieren. Alles, was Sie bendétigen, ist die CAD-Konstruktion
Ihrer Schiene oder lhres Sortiertopfes. Dank der graphischen
Darstellung der Simulationsergebnisse und integrierter Inter-
pretationshilfen wird die Abstimmung zum Kinderspiel. Durch
Export der Ergebnisse als .pdf erhalten Sie eine saubere
Dokumentation, nach der Sie die Antriebe entweder selbst
aufbauen oder entsprechend vorkonfiguriert bei RNA bestellen
kénnen. DigitalMotion wird damit zu lhrem Tool gegen Fach-

kraftemangel im Bereich Zuflihrtechnik.

Hoher Return-on-Invest

Der Einsatz von DigitalMotion ermdglicht nicht nur direkte Ein-
sparungen bei der Inbetriebnahme Ihrer Antriebe. Vielmehr
bildet das korrekte Setup des Laufverhaltens erst die Basis
fur langfristig optimal arbeitende Zuflihrsysteme. Sie profitie-
ren somit doppelt: In den eigenen Raumlichkeiten und in der

Produktion Ihres Kunden.

Beispiel-Rechnung fiir die Einsparung bei der Abstimmung eines SLL 800-800:

& Anzahl Parameter- @ Zeitdauer pro
variationen am SLL Anpassung
(Blattfedern: Steifigkeit,

Anstellwinkel...)

oA
‘)‘ RNA Seite 4

000

Stundensatz in der Kosteneinsparung pro

Werkstatt Antrieb mit Simulation

Digitalisierte Antriebe von RNA

Aufgrund der positiven Resonanz unserer Kunden wird Digital-
Motion laufend um RNA-Komponenten erweitert. Aktuell sind
folgende Produkte bereits in der Software eingebunden:

* SLL Baureihe (SLL 175, SLL 400, SLL 800, SLL 804)

* PARU Mini

* SRC-N Baureihe (160, 200, 250, 400)

Vielfaltige Zugangsmaoglichkeiten

Angepasst an lhre Bedurfnisse steht DigitalMotion Uber ver-
schiedene Zugangsmdglichkeiten bereit. Unser Credit Sys-
tem eignet sich fiir jeden, der nur gelegentlich eine digitale
Absicherung benétigt. Im monatlichen Abo erhalten Sie den
vollen Zugang zur Simulation und kdnnen beliebig viele Be-
rechnungen durchfilhren. Sprechen Sie Ihren RNA-Vertreter
fur weitere Informationen, individuelle Lésungen oder eine

unverbindliche Testphase an.

A
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Schwingférderer

Die Schwingforderer von RNA

In diesem Abschnitt finden Sie unser komplettes Lieferprogramm ab Lager fiir Schwingférderer. Hierzu gehéren neben den Rund-
antrieben die Sortiertopfe, Topfbdden, Steuerungen und das erweiterte Zubehoér wie Stander, Grundplatten sowie Schallschutzhau-
ben und Sensoren. Komplettiert zu einem funktionsfahigen System werden die Komponenten durch den Einbau von Ordnungsele-
menten (Schikanen).

Dieser Katalog wendet sich vornehmlich an Kunden, die Schikanen in eigener Regie implementieren.

RNA-Antriebe firr die Schwingférdertechnik gelten aufgrund ihrer Leistungsfahigkeit und des breiten Spektrums an BaugréRen als
Industriestandard. Zu unserem Lieferprogramm gehéren dariiber hinaus alle weiteren bekannten Antriebskomponenten der Zufiihr-

technik, wie Linear-, Stufen- oder Zentrifugalférderer, sowie Vibrationsplattformen und Férderbander.

Schwingférderer

RNA-Schwingférderer-Antriebe weisen eine aulierst geringe Storanfalligkeit auf. Auch bei Dauereinsatz sind sie zuverlassig und
betriebssicher. Der Einsatz von Hochleistungsmagneten erméglicht eine hohe, beladungsunabhangige Foérderleistung bei kom-
pakten Abmessungen in Einsatzbereichen fiir 50 Hz und 100 Hz Schwingfrequenz. Sie sind in den BaugrofRen von SRC-N 63 bis
SRC-N 800 verfligbar.

Die Schwingfoérdererantriebe von RNA gelten als Industriestandard und sind alle ab Lager erhaltlich. Dartiber hinaus fertigen wir
gerne auch Schwingférderer in Ihrer gewlinschten Ausfiihrung wie z.B. mit kundenspezifischer Federbestiickung fiir noch mehr
Leistung, Schutzmantel in Sonderlackierungen oder aus Edelstahl, kundenspezifischen Anschlusssteckern oder Anschlusskabel

nach EMV (bei Verwendung von Frequenzsteuergeraten).

A
Seite 7 kv)‘ RNA




Schwingférderer Schwingférderer

1. Auswahl des Sortiertopfes 2. Bestimmung der Grofae:

Bestimmung der Topfgeometrie zylindrisch, konisch, stufenférmig mit Hilfe der unten stehenden Auswahltabelle. Entsprechend der Aufgabenstellung wird durch die Wahl der Wendelbreite (Maf} B) und des Fullvolumens die erforderliche Sortier-
topfgroRRe bestimmt. Dem Sortiertopf ist ein passender Antrieb zugeordnet. Zur einfachen Maschinenmontage empfehlen wir den
Sortiertopf Topfgeometrie & besondere Eignung Einsatz einer Grundplatte. Das Volumen bzw. das Aufnahmegewicht findet sich der Sortiertdpfe in den Beschreibungen der einzel-
Zylindrische Topfe nen Topfe. Die Baugréfenangabe bezieht sich auf den gerundeten Durchmesser der Antriebe.
fir gleichmaRige Forderung der Werkstticke und fur Kleinteile Verwenden Sie die Typenbezeichnung fiir Anfragen oder Bestellungen.
Konische Topfe =
fur schwere, scharfkantige Teile, groRere Fillmengen, automatische Verein- Baugrofte 250 400 630 800
- P Variante RG: Teile aus der Pharma und Lebensmittelindustrie

Stufentdpfe
fur groRere Flllmengen und groRere Werkstlicke siehe auch konische Topfe
Sortiertopfe aus Kunststoff
(konische oder stufenférmige Ausfiihrung)
Kleinteile mit einfacher Werkstlicksgeometrie und fur Serienfertigung

Topfform Werkstoff BaugroRRe Wendelbreite (mm) Topfhdhe Laufrichtung

Z = zylindrisch A = Aluminium X = variable Wendelbreite | ab Anschraubflache | r = rechtsdrehend

(im Uhrzeigersinn)
K = konisch S = Stahl | = linksdrehend
(gegen den Uhr-
T = stufenférmig K = Kunststoff zeigersinn)
Antriebe SRC-N 250-2 SRC-N 400-2 SRC-N 630-1 SRC-N 800-1
SRC-B 250-2 SRC-N 400-1
SRHL 400-2
KIS B ZA 250 8 (RG) 150 | R o
_ _ _ ‘ J 1l — Grundplatten SRG-250 SRG-400 SRG-630
USJ-250 USJ-400 USJ-630

1 1
Bauweise Boden-/Befestigungsvarianten Wendelform 3 BeStl m m u n g d e r’ La u frl C ht u n g '
1 n
B = Blechkonstruktion N = ,nichts* - zusatzlicher Boden notwendig R = rechtwinklig
D = gedruckt Z = Zentralbefestigung mit eingeschweil3tem bzw. einge- G = geschlossen 1) Linksausfiihrung (Laufrichtung gegen den Uhrzeigersinn)
gossenem Boden 9 g geg g
F = gefrast B = eingeschweilter Boden 2) Rechtsausfiihrung (Laufrichtung im Uhrzeigersinn)
G = gegossen A = Adapterplatte
. ‘ - ‘ -
Abbildung: Laufrichtung links Abbildung: Laufrichtung rechts
@ A
)/ e nardie 1 eite eite )/ e nacle 1
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Schwingforderer Schwingforderer

Auswahlmatrix fur Rundforderer Antriebsbaugrofde 100 - 200

Sortiertopfgewicht inkl. Anbauten in kg
Sortiertopfgewicht inkl. Anbauten in kg

Fillgewicht max. in kg

e A
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Schwingforderer

Auswahlmatrix fur Rundforderer

T0

Sortiertopfgewicht inkl. Anbauten in kg

A
‘v) RHA Seite 12

Antriebslbaugrofe 250 - 800

Schwingforderer

SRC-N800

a0

35

Sortiertopfgewicht inkl. Anbauten in kg

Fillgewicht max. in kg

10

20

A
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Schwingforderer Schwingforderer

Rundantriebe der Baureine SRA-Z

Beschreibung

Infos Die Rundantriebe SRA-Z sind unsere kleinsten Antriebe. Sie
¢ Die Antriebe der Baureihe SRA-Z bendtigen zeichnen sich durch geringe Storanfalligkeit und kompakte
keinen Schutzmantel Bauweise aus. Bei Dauereinsatz bringen sie ein hohes MafR

an Zuverlassigkeit und Betriebssicherheit. Der Einsatz von

¢ Kundenspezifische Federbestiickung }

Hochleistungsmagneten ermdglicht eine hohe, beladungs-
unabhangige Férderleistung bei kompakten Abmessungen. Abbildung: SRA-Z 150
Durch den Einsatz der 100 Hz Schwingfrequenz ergibt sich
ein sehr feines Laufverhalten in den Geraten. Dies eignet sich
besonders zur Sortierung von Teilen mit kleinen Sortiermerk-
malen. Auflerdem lassen sich hiermit kritische Schnittstellen-

Ubergénge realisieren.

Beispielanwendung: SRA-Z150 und SRA-Z100 mit RNA 3D-Standardsortiertopf fir Metallstifte

Typ SRA-Z 100-2 SRA-Z 150-2 SRA-Z 200-2
B = AuRen @ Antrieb (mm) 105 148 195
Lochkreis @ Vibrationspuffer (mm) 82 120 175
Teilung Puffer (Grad®) 120 120 120
Befestigungsgewinde Puffer (metrisch) M4 M4 M6
Zentralbefestigung Sortiertopf (metrisch) M6 M8 M8

b = Antriebshéhe (mm) 64,5 61,5 130
Gewicht des Antriebes (kg) 2,2 3,6 10,5

Max. Gewicht Sortiertopf (kg) 0,65 1,3 2,3

Max. Fillmenge kg 0,4 0,6 2
Stromaufnahme (A) 0,12 0,36 1,42
Schwingfrequenz (Hz / min-1) 100 / 6000 100/ 6000 100 / 6000
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5 1,5
Nennspannung: Magnetspannung / Frequenz (V/Hz) 200/50 200/50 200/50
Ausflihrungsnorm CE CE CE

A oA
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Schwingforderer

Rundantriebe der Baureihe SRC-N 160 bis 200

p

Infos

Gerne fertigen wir auch Antriebe in der von lhnen

gewiinschten Ausfiihrung:

* kundenspezifische Federbestiickung

¢ verlangerte oder abgeschirmte Anschluss-
kabel

e Schutzmantel Edelstahl oder in Wunschfarbe
lackiert

* spezifische Anschlussstecker

¢ unterschiedliche Spannungen und Frequen-

zen lieferbar

Beschreibung

Die Antriebe SRC-N 160-2 und SRC-N 200-2 sind die kleins-
ten Rundantriebe unserer renommierten SRC-Baureihe. Ein
zentral angeordneter Hochleistungsmagnet sorgt, in Kombina-
tion mit drei frei konfigurierbaren Blattfederpaketen, fir eine
sanfte und kraftvolle Vibrationsiibertragung. Die Antriebe sind
mit Stahlblattfedern versehen, um einen betriebssicheren Lauf
zu gewahrleisten und bieten dem Anwender, auch bei Dauer-
einsatz und Temperaturschwankungen, stets eine konstante
Forderleistung. Die Antriebe sind fiir eine 100 Hz Schwing-
frequenz ausgelegt, damit Werkstiicke mit besonders kleinen
Sortiermerkmale lagerichtig im Sortiertopf orientiert werden
kénnen. Die Aufnahme eines Sortiertopfes erfolgt liber eine

Zentralbefestigungsschraube. Gerne bauen wir den Antrieb

nach lhren Vorgaben.

Beispielanwendung: SRC-N 200 mit RNA 3D-Standardsortiertopf fir Schrauben, Kugeln und O-Ringe

oA
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We handle it.

Schwingforderer

» | .
» ' |
e =] [
Abbildung: SRC-N
Typ SRC-N 160-2 SRC-N 200-2 SRC-B 200-2
B = AuRen & Antrieb (mm) 157 180 180
@ Zentrieransatz Sortiertopf (mm) 150 161 161
Lochkreis @ Vibrationspuffer (mm) 120 130 130
Teilung Puffer (Grad®) 120 120 120
Befestigungsgewinde Puffer (metrisch) M4 M4 M6
Zentralbefestigung Sortiertopf (metrisch) M8 M8 M8
b = Antriebshéhe (mm) 132 165 165
Gewicht des Antriebes (kg) 7 11 11
Max. Gewicht Sortiertopf (kg) 25 4 4
Max. Fillmenge kg 1,0 2,0 2,0
Stromaufnahme (A) 0,6 1,2 1,2
Schwingfrequenz (Hz / min-1) 100 / 6000 100/ 6000 100 / 6000
Anschlusskabelldnge (m) 1,4 1,4 1,4
Nennspannung: Magnetspannung / Frequenz* (V / Hz) 200/50 200/50 200/50
Ausflihrungsnorm CE,CSA/UL CE,CSA/UL CE,CSA/UL
*Abweichende Spannungen und Frequenzen lieferbar 220V, 200V, 110V jeweils in 50Hz oder 60Hz
saer C) RNA



Schwingforderer Schwingforderer

Rundantrielbbe der Baureine SRC-N 250 bis 630

L *
Beschreibung
Infos Die Rundantriebe der Baureihe SRC-N 250 bis 630 gehoren
-_—
Gerne fertigen wir auch Antriebe in der von lhnen zu den weltweit meist eingesetzten Schwingférderern. Sie sind e 9 -
gewiinschten Ausfiihrung: leistungsstark und zeichnen sich durch eine hohe Betriebs-
+  kundenspezifische Federbestiickung sicherheit im Dauereinsatz aus. Die Kombination aus ver-
. . wendeten Hochleistungsmagneten und speziell hergestellten Em—=
¢ verlangerte oder abgeschirmte Anschluss- , )
Blattfedern bieten dem Anwender eine nahezu beladungs- Abbildung: SRC-N 250-2
kabel
unabhangige Férderleistung mit hohen Zufiihrgeschwindigkei-
R D e S U ten. Die kompakte und unkomplizierte Bauweise ermdglicht
*  spezifische Anschlussstecker eine einfache Abstimmung und Bearbeitbarkeit.
e unterschiedliche Spannungen und Frequen- i i i
P J 9 Unsere Antriebe besitzen die Schutzart IP54. Typ SRC-N250-2 | SRC-B250-2 | SRC-N400-2 | SRC-N400-1 | SRC-N 630-1
zen lieferbar Sie sind im Standard mit Schutzmanteln lackiert (RAL 7035)
. . B = Auen & Antrieb (mm) 290 290 440 440 660
oder in Edelstahl ausgerustet.
@ Zentrieransatz Sortiertopf (mm) 165 165 300 300 500
Beispielanwendung: SRC-N 250-2L mit einem RNA 3D-Standardsortiertopf in mehrbahniger Ausfiihrung fiir Kunststoffteile @ Lochkreis Sortiertopfbefestigung (mm) 186 186 320 320 525
Lochkreis @ Vibrationspuffer (mm) 220 220 350 350 560
Teilung Puffer (Grad®) 120° 120° 120° 120° 120°
Befestigungsgewinde Puffer (metrisch) M8 M8 M10 M10 M10
Zentralbefestigung Sortiertopf (metrisch) M6 / 45° M6 / 45° M6 / 30° M6 / 30° M6 / 30°
b = Antriebshéhe (mm) 218 218 228 228 227
Gewicht des Antriebes (kg) 40 40 103 103 168
Max. Gewicht Sortiertopf (kg) 13 13 20 35 50
Max. Fullmenge kg 15 15 30 30 30
Stromaufnahme (A) 2,6 4,26 4,05 3,75 5
Schwingfrequenz (Hz / min-1) 100 / 6000 100 / 6000 100 / 6000 50 /3000 50 /3000
Anschlusskabellange (m) 25 2,5 2,5 2,5 2,5
Nennspannung: Magnetspannung / Frequenz* (V / Hz) 200/50 200/50 200/50 200/50 200/50
Ausfiihrungsnorm CE,CSA/UL CE,CSA/UL CE,CSA/UL CE, CSA/UL CE, CSA/UL
*Abweichende Spannungen und Frequenzen lieferbar 220 V, 200 V, 110 V jeweils in 50 Hz oder 60 Hz
/N A
v)‘ RWNA Seite 18 Seite 19 kv)‘ RWNA




Schwingférderer Schwingférderer

Rundantriebe der Baureihe SRHL

Beschreibung
Infos Die Rundantriebe der Baureihe SRHL sind Hochleistungs- =l =
Gerne fertigen wir auch Antriebe in der von lhnen antriebe, die immer dann eingesetzt werden, wenn hohe Las-

gewiinschten Ausfiihrung: ten und Fordergeschwindigkeiten bendtigt werden.

; ; ; A Abbildung: SRHL 400-2
+  kundenspezifische Federbestiickung Die Verwendung von zwei kraftvollen Magneten in Kombina
. . tion mit sechs frei konfigurierbaren Blattfederpaketen sorgt
¢ verlangerte oder abgeschirmte Anschluss-
fir genltigend Vortrieb und erlaubt den sicheren Betrieb auch
kabel
bei hohen Amplituden. Je nach Sortieraufgabe kann man die

° SEMEIE D S S E O SRHL-Antriebe mit Voll- oder Halbwellenfrequenz beziehen.

e spezifische Anschlussstecker

* unterschiedliche Spannungen und Frequen-

Typ SRHL 400-2 SRHL 400-1
zen lieferbar
B = AuRen & Antrieb (mm) 470 470
@ Zentrieransatz Sortiertopf (mm) 300 300
@ Lochkreis Sortiertopfbefestigung (mm) 320 320
Beispielanwendung: SRHL 400-2L mit standardisiertem, elektropoliertem V2A-Sortiertopf fiir O-Ringe, Zufiihrleistung 800 Stk./Minute Lochkreis @ Vibrationspuffer (mm) 350 350
G — ———— L% -4 ; ° ° o
. _:?_;J‘T '* ‘ N . Teilung Puffer (Grad®) 120 120
: : = e e Befestigungsgewinde Puffer (metrisch) M10 M10
y! el ’ Zentralbefestigung Sortiertopf (metrisch) M6 / 30° M6 / 30°
' b = Antriebshéhe (mm) 255 255
I Gewicht des Antriebes (kg) 140 140
Max. Gewicht Sortiertopf (kg) 45 45
Max. Fullmenge kg 30 30
Stromaufnahme (A) 53 57
Schwingfrequenz (Hz/ min-1) 100 / 6000 50 /3000
Anschlusskabellange (m) 2,5 2,5
Nennspannung: Magnetspannung / Frequenz* (V / Hz) 200/ 50 200/50
Ausfiihrungsnorm CE,CSA/UL CE,CSA/UL
*Abweichende Spannungen und Frequenzen lieferbar 220 V, 200 V, 110 V jeweils in 50 Hz oder 60 Hz
‘::‘ RdeA Seite 20 Seite 21 ‘::‘ RWNA



Schwingférderer

Rundantrielbbe der Baureine SRC-N 800

Infos

Gerne fertigen wir auch Antriebe in der von lhnen

gewiinschten Ausfiihrung:

kundenspezifische Federbestiickung
verlangerte oder abgeschirmte Anschluss-
kabel

Schutzmantel in Sonderlackierungen
spezifische Anschlussstecker
unterschiedliche Spannungen und Frequen-

zen lieferbar

Beschreibung

Der Antrieb SRC-N 800 ist der gréRte Rundantrieb aus dem
RNA-Lieferprogramm. Er ist fir besonders grof3e und schwere
Topfe ausgelegt. Mit seinen vier Hochleistungsmagneten, in
Kombination mit zwdlf frei konfigurierbaren Blattfederpaketen,
erzeugt er eine nahezu beladungsunabhangige Laufleistung
und erlaubt dem Anwender hohe Amplituden prozesssicher zu
realisieren. Sortiertopfe werden an 12 Befestigungspunkten
radial von auflen montiert.

Unsere Antriebe besitzen die Schutzart IP54.

Sie sind im Standard mit Schutzmanteln lackiert (RAL 7035)

oder in Edelstahl ausgerustet.

Beispielanwendung: KSB-B 800 in Kombination mit SRC-N 800 fir lagerichtige Zufiihrung von rechteckigen Bauteilen

'A
9
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Schwingférderer

Abbildung: SRC-N 800-1

Typ SRC-N 800-1
B = AuRen @ Antrieb (mm) 850

@ Zentrieransatz Sortiertopf (mm) 820

@ Lochkreis Sortiertopfbefestigung (mm) M10/15°
Lochkreis @ Vibrationspuffer (mm) M12/30°
Teilung Puffer (Grad®) 735
Befestigungsgewinde Puffer (metrisch) 90°
Zentralbefestigung Sortiertopf (metrisch) M10

b = Antriebshéhe (mm) 315
Gewicht des Antriebes (kg) 253

Max. Gewicht Sortiertopf (kg) 80

Max. Fullmenge kg 50
Stromaufnahme (A) 8,5
Schwingfrequenz (Hz / min-1) 50 /3000
Anschlusskabellange (m) 2,5
Nennspannung: Magnetspannung /Frequenz* (V / Hz) 200/ 50
Ausflihrungsnorm CE,CSA/UL

*Abweichende Spannungen und Frequenzen lieferbar 220 V, 200 V, 110 V jeweils in 50 Hz oder 60 Hz

Seite 23
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Schwingférderer Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihe TAG-N

Beschreibung
Der Stufensortiertopf TAG-N wird aus Aluminium gefertigt. Er

besitzt eine sehr hohe Steifigkeit, was ein gleichmaRiges Lauf-
verhalten der Werkstiicke sicherstellt. Die Sortiertépfe dieser
Bauart haben ein sehr hohes Fillvolumen, ohne dass sich die
Teile unter der Wendel verklemmen kénnen.

Die Sortiertopfe der Baureihe TAG-N Topfen kénnen mit unter-
schiedlichen Sortiertopfbdden kombiniert werden. Die Befesti-
gung des Sortiertopfes erfolgt radial von oben direkt auf dem
Schwinger des Rundantriebes SRC-N.

In Kombination mit einer Beschichtung, ist die Gerdauschent-

wicklung im Betrieb sehr gering

Beispielanwendung: SRC-N 200 mit TAG-Z 200

Typ TAG-N TAG-N TAG-N TAG-N TAG-N TAG-N TAG-N TAG-N
250-20-105 | 250-32-130 | 250-32-145 | 400-32-165 | 400-50-190 | 400-50-215 | 630-50-230 | 630-65-230

A = AufRen @ Sortiertopf (mm) 330 400 400 545 645 645 830 830

¢ = Sortiertopfhhe (mm) 102 122 140 165 190 215 222 230

d = Auslaufhéhe Sortiertopf (mm) | 77 90 107 124 138 162 157 157

e = Wendelsteigung (mm) 34 42 42+15*** 50+15*** 68 68+23*** 76 95

f = Wendelbreite (mm) 20 32 32 32 50 50 50 65

Gewicht des Sortiertopfes (kg) 1,65 29 3,4 5 9 11,7 18 18

Max. Gewicht Sortiertopf inkl. 13 13 13 20* / 35** 20* / 35* 20* / 35** 50 50

Anbauten (kg)

Max. Flllmenge (kg /1) 15/2 15/2 15/2 30/0 30/10 30/10 30/20 30/20

*Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-1 Antrieb
***Zusatzliche Wendelsteigung auf den letzten 180°

ORNA ...

We handie it.

A
Seite 25 kv)‘ RNA



Schwingférderer Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihe TAG-Z

Beschreibung :
Die Stufensortiertépfe der Baureihe TAG-Z sind aus Alumini-
um gefertigt. Sie besitzen eine sehr hohe Festigkeit, was ein |
gleichmaRiges und ruhiges Laufverhalten der Werkstlicke si- ,

cherstellt. Durch ihre Bauart haben sie ein sehr hohes Fillvo-

lumen ohne dass sich die Teile unter der Wendel verklemmen
kénnen.

Die Stufensortiertopfe TAG-Z werden mit eingegossenem Bo-
den hergestellt. Der Boden ist so gestaltet, dass der Sortier-
topf Uber eine zentrale Befestigungsschraube mit dem Rund-
antrieb verbunden wird.

In Kombination mit einer Beschichtung ist die Gerauschent-

wicklung im Betrieb sehr gering.

Typ TAG-Z TAG-Z TAG-ZA 250- | TAG-ZA TAG-ZA 400- | TAG-ZAB TAG-ZAB
200-10-80 200(324)-20- | 32-165 250(541)-32- | 50-240 630-50-240 630-65-240
105 180
A=A rtiertopf 22 4 4
Beispielanwendung: SRC-N 400-1 mit TAG-ZA 400 und angeschraubter Sortiereinrichtung ulten & Sortiertopf (mm) 8 330 00 545 650 830 830
¢ = Sortiertopfhhe (mm) 81 95 160 177 241 242 250
d = Auslaufhéhe Sortiertopf (mm) | 66 71 126 135 188 197 197
e = Wendelsteigung (mm) 20 32 42+15*** 50+15*** 68+23*** 76 95
f = Wendelbreite (mm) 10 20 32 32 50 50 65
Gewicht des Sortiertopfes (kg) 0,8 2,6 6,9 8,2 14,7 27 27
Max. Gewicht Sortiertopf inkl. 3,5 3,5 13 13 20* / 35* 50 50
Anbauten (kg)
Max. Fillmenge (kg /) 2/0,5 2/1,0 15/2 15/7 30/10 30/20 30/20

*Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-1 Antrieb
***Zusatzliche Wendelsteigung auf den letzten 180°

A
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Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihe KSB-N

Infos

Gerne fertigen wir kundenspezifische Sortiertopfe

an:

* Sonderlackierungen

Beschreibung

Die Sortiertdpfe der Baureihe KSB-N sind konisch gestaltet
und werden aus Edelstahl 1.4301 hergestellt. Die Sortiertopf-
wendel ist bereits mit Aufgang im Topf eingeschweilt.

Durch die konische Gestaltung in Laufrichtung findet bereits

ein Auseinanderziehen der Werkstlicke statt. Fur die optimale

* unterschiedliche Beschichtungen

Vibrationsiibertragung sorgt ein eingeklebter Aluminiumring

e Sortiertopfbéden Standard und in Sonder-

ausfiihrung

am Boden, durch den die radiale Fixierung von oben direkt auf
dem Schwinger des Rundantriebes erfolgt. Wie bei allen Sor-
tiertopfen der Baureihe N, kénnen unterschiedlich Béden ins-

talliert werden.

Beispielanwendung: SRC-N 250-2 mit KSB-N 250 und geschlossener Wendel zum Zufiihren von Kappen

{YRNA

We handle it.
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Schwingférderer

Typ KSB-N 250-20-90 KSB-N 400-50-160 KSB-N 630-50-180
A = Aufden @ Sortiertopf (mm) 403 670 898

¢ = Sortiertopfhdhe (mm) 89 161 180

d = Auslaufhéhe Sortiertopf (mm) 77 153 172

e = Wendelsteigung (mm) 32 68 70

f = Wendelbreite (mm) 20 50 50

Gewicht des Sortiertopfes (kg) 3,85 12,9 19

Max. Gewicht Sortiertopf inkl. Anbauten (kg) 13 20* / 35* 50

Max. Fullmenge (kg /1) 15/2 30/10 30/20

*Max. Topfgewicht flir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fiir SRC-N 400-1 Antrieb

A
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Schwingférderer Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihen KSB-Z und KSB-B

Beschreibung i
Die Sortiertopfe der Baureihe KSB-Z und KSB-B sind ko-

nisch gestaltet und werden aus Edelstahl 1.4301 hergestellt.

Abbildung: KSB-Z

Die Sortiertopfwendel ist bereits mit Aufgang im Topf einge-

schweilt. Durch die konische Gestaltung in Laufrichtung findet
bereits ein Auseinanderziehen der Werkstlicke statt.

Diese Sortiertopfe sind bereits mit einem eingeschweilten

Sortiertopfboden ausgestattet. Die Sortiertopfe kdnnen zentral

(KSB-Z) oder radial von auf3en (-BA) in Kombination mit einer d
Adapterplatte auf den Rundantrieb montiert werden. C

Dabei haben wir im Besonderen die optimale Vibrationsiiber-

tragung beachtet.

Abbildung: KSB-B

Typ KSB-Z |KSB-Z |KSB-ZA | KSB-ZA | KSB-ZA | KSB- | KSB-BA | KSB-BA | KSB-BA | KSB-BA | KSB-B
200- | 200-18- | 250-20- | 250-20- | 250- | Z2A 400-50- | 400- | 630-50- |630- | 800-80-
5RG-60 | 55 105 150 8RG- | 400-50- | 175 15RG- | 190 15RG- | 170
150 190 220 250

A= Aufen @ Sortier- | 277 265 415 476 478 670 670 745 898 980 1200

topf (mm)

¢ = Sortiertopfhdhe | 58 55 13 151 151 189 173 220 192 250 168

(mm)

d = Auslaufhshe 50 47 110 136 138 180 164 169 167 149 148

Sortiertopf (mm)

e = Wendelsteigung | 28 25 32 32 40 68 68 71 70 81 64
Beispielanwendung: SRC-N 250 mit KSB-ZA 250 Sortiertopf aus 1.4301 (mm)

f = Wendelbreite 5 18 20 20 8 50 50 15 50 15 80

(mm)

Gewicht des Sortier- | 1,7 1,46 8,2 9,2 10,8 19,4 13,6 16 215 27 35

topfes (kg)

Max. Gewicht Sortier- | 3,5 3,5 13 13 13 20/ |20*/ |20/ |50 50 80

topf inkl. Anbauten 35 35 35"

(kg)

Max. Fillmenge 2/05 |2/05 |15/2 |15/2 |15/2 |30/10 |30/10 |30/10 |30/20 |30/20 |50/30

(kg /1)

*Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fiir SRC-N 400-1 Antrieb

YSRNA
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Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihe ZSB-N

Beschreibung

Die Sortiertopfe der Baureihe ZSB-N sind zylindrisch gestaltet
und werden aus Edelstahl 1.4301 hergestellt. Die Sortiertopf-
wendel ist bereits mit Aufgang im Topf eingeschweif3t. Sortier-
topfe dieser Bauart benétigen wenig Bauraum und haben ein
sehr gleichmaRiges Laufverhalten. Durch die senkrechten
AuRenwande lassen sich leicht Anbauteile und Verstrebungen
anschweiflen. Fir die optimale Vibrationsibertragung sorgt
ein eingeklebter Aluminiumring am Boden, durch den die ra-
diale Fixierung von oben direkt auf dem Schwinger des Rund-
antriebes erfolgt.

Wie bei allen Sortiertdopfen der Baureihe N, kénnen unter-

schiedlich Béden installiert werden

Beispielanwendung: SRC-N 250-2 mit ZSB-Z 250 zum Zufiihren von Gehausen

A/

{YRNA
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Schwingférderer

Typ ZSB-N 250-30-110 ZSB-N 400-30-160 ZSB-N 630-50-180
A =AuRen @ Sortiertopf (mm) 288 440 670

¢ = Sortiertopfhdhe (mm) 110 160 180

d = Auslaufhdhe Sortiertopf (mm) 100 140 156

e = Wendelsteigung (mm) 35 50 70

f = Wendelbreite (mm) 30 30 50

Gewicht des Sortiertopfes (kg) 4,2 8,4 16,2

Max. Gewicht Sortiertopf inkl. Anbauten (kg) 13 20* / 35* 50

Max. Flllmenge (kg /1) 15/1,6 30/7 30/20

*Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-1 Antrieb

Seite 33
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Schwingférderer Schwingférderer

Sortiertopfe der Baureihe ZSB-Z und ZSB-B

Beschreibung

Infos Die Sortiertépfe der Baureihe ZSB-Z und ZSB-B sind zylind-
Gerne fertigen wir kundenspezifische Sortiertopfe risch gestaltet und werden aus Edelstahl 1.4301 hergestellt. A
an: Die Sortiertopfwendel ist bereits mit Aufgang im Topf einge- f

schweil3t.

* Sonderlackierungen

L . Sortiertopfe dieser Bauart benétigen wenig Bauraum und ha-
* unterschiedliche Beschichtungen

ben ein sehr gleichmaRiges Laufverhalten. Durch die senk-

e Sortiertopfbéden Standard und in Sonder- . ) ) ) C d e
rechten Aulienwande lassen sich leicht Anbauteile und Ver-

T strebungen anschweil3en.
Dabei haben wir im Besonderen die optimale Vibrationsiiber-

tragung beachtet.

4 = —~
Beispielanwendung: SRHL 400-1 mit ZSB-BA 400 fir mehrbahniges Zufiihren von Kunststoffteilen
Typ ZSB-Z 160- | ZSB-Z 200- | ZSB-ZA ZSB-BA ZSB-BA ZSB-B 800-
12-70 12-80 250-30-125 | 400-30-175 | 630-50-195 | 80-220
A =AuRen @ Sortiertopf (mm) 168 181 288 440 670 820
¢ = Sortiertopfhéhe (mm) 70 80 127 175 195 220
d = Auslaufhohe Sortiertopf (mm) 64 65 120 155 167 195
e = Wendelsteigung (mm) 22 22 33%* 50 70 70
f = Wendelbreite (mm) 12 12 30 30 50 80
Gewicht des Sortiertopfes (kg) 1,1 1,35 6,4 10,6 18,7 36,8
Max. Gewicht Sortiertopf inkl. Anbauten (kg) | 2,5 3,5 13 20* / 35* 50 80
Max. Fullmenge (kg /) 1/0,3 2/05 15/2 30/10 30/20 50/20
*Max. Topfgewicht fir SRC-N 400-2 Antrieb
**Max. Topfgewicht fur SRC-N 400-1 Antrieb
@ A
‘v)‘ RdeA Seite 34 Seite 35 kv)‘ RWN.,A



Schwingférderer Schwingférderer

Gedruckte Sortiertopfe der Baureine KKD-Z

Beschreibung

Infos Der Kegelsortiertopf KKD-Z wird aus Kunststoff gedruckt und
e fur SRA-Z Antriebe ist extrem verschleiRfest. Die Arretierung des Topfes stellt si-
« speziell fiir Kleinstteile konzipiert cher, dass die Vibrationen des Antriebs auf den Topf und die

¢ Aufgrund der MaBhaltigkeit dieser Topfe ist zu fordernden Teile Ubertragen werden.

o . . en Die Sortiertdpfe dieser Bauart sind reproduzierbar hergestellt.
es moglich die Ordnungselemente hierfiir

Sie haben einen Bereich fir die Sortierung und die Ruickfiih-

konstruieren und an die vorhandenen Ver- . .
rung der Falschteile bereits von Werk aus vorgesehen.

schraubungen anzubringen Das zusatzlich kreierte Sortier- und Auslaufstiick kann an den
vorhandenen Verschraubungen befestigt.

Diese Topfe bendtigen keine Beschichtung.

Beispielanwendung: SRC-Z 150 mit KKD-Z 150 zum Zufiihren von Scheiben

Typ KKD-Z 100 KKD-Z 150 KKD-Z 200
A = AuRen @ Sortiertopf (mm) 135 180 205

¢ = Sortiertopfhéhe (mm) 55 70 85

d = Auslaufhéhe Sortiertopf (mm) 43 52 62

e = Wendelsteigung (mm) 13 17 20

f = Wendelbreite (mm) 5 7 7,5
Gewicht des Sortiertopfes (kg) 0,44 1,0 1,6

Max. Gewicht Sortiertopf inkl. Anbauten (kg) 0,65 1,3 2,3

Max. Fullmenge (kg / I) 0,4/0,05 0,6/0,2 2/0,3

A A
‘)‘ RNA Seite 36 Seite 37 kv)‘ RNA
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Schwingférderer Schwingférderer

Gefraste Sortiertopfe der Baureinen KKF-Z und TKF-Z

Beschreibung

Infos Gefraste Kunststofftopfe weisen giinstige Gleit- und Laufei- KKF = konische Bauform

. Die unterschiedliche Wendelbreiten werden genschaften auf, die ungiinstige Werkstoffpaarung ,Stahl auf A
nach Kundenwunsch gefertigt. Es lassen Stahl* wird vermieden. Die hier aufgefiihrten Topfrohlinge sind
A e S e e o R e frastechnisch erstellt und lassen sich in der Wendelbreite vari- f

ieren. Der Werkstoff Kunststoff sorgt fiir geringeren Teileabrieb

und Mehrgéangigkeit realisieren

am Schuttgut und kleinere Schallemissionen.
¢ Im Standard werden die Sortiertopfe aus PA

6-G schwarz gefertigt
¢ Es sind auch Alternativwerkstoffe moglich C d e
e Bauform:

- KKF = konische Bauform

- TKF = treppenformige Bauform

* Die Laufrichtung ,,rechts“ (R) oder ,,links* (L) TKF = treppenférmige Bauform
des Sortiertopfes bitte bei Bestellung ange-

ben

Typ KKF-Z TKF-Z KKF-Z TKF-Z KKF-Z TKF-Z KKF-Z TKF-Z
100-X-40 100-X-40 160-X-65 160-X-65 | 200-X-65 200-X-65 250-X-100 | 250-X-100
A = AufRen @ Sortiertopf (mm) 120 120 220 230 220 230 400 400
Beispielanwendung: SRC-Z 200 mit KKF-Z 200 zum Zufiihren von Plattchen

¢ = Sortiertopfhéhe (mm) 40 40 65 65 65 65 100 100

d = Auslaufhdhe Sortiertopf (mm) 32-33 32-33 50 - 51 48 - 50 50 - 51 48 - 50 83-85 87 - 88

e = Wendelsteigung (mm) 12 12 20 20 20 20 36 36

f = Wendelbreite (mm) 1-4 1-5 1-4 1-9 1-4 1-9 1-7 1-10

Gewicht des Sortiertopfes (kg) 0,208 0,204 0,805 0,87 1,03 1,1 3,15 47

Max. Gewicht Sortiertopf inkl. An- 0,65 0,65 2,5 2,5 4 4 13 13

bauten (kg)

Max. Fillmenge (kg / [)*** 0,4/0,2 0,4/0,2 1/1,2 1/1,2 2/1,2 2/1,2 15/6 15/5

passend zu Antrieb SRA-Z 100 | SRA-Z 100 | SRC-N SRC-N SRC-N SRC-N SRC-N SRC-N
160 160 200 200 250 250

* zur Senkrechten gemessen
** Variiert je nach Wendelbreite
*** ca. Angabe. Kann je nach Werkstoff und Aufgabenstellung variieren

A A
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Schwingférderer Schwingférderer

Zubehor fur Sortiertopfe TAG-N, ZSB-N, KSB-N Zubehor Schwingforderer/Topfe

B&den lose (nicht mitschwingend) BaugréRe SRL-N250 | SRL-N400 | SRL-N 630 FuUllstandUberwachung

Lose Bdden (SRL) bei folgenden Erfordernissen:

Werkstoff PA. AL PA. AL AL Unsere Filllstandiiberwachungen zeichnen sich durch einen

1. Beladungsentlastung des Schwingsystems kompakten, unempfindlichen Aufbau aus. Darlber hinaus

2. Schonende Teilehandhabung sind die Fullstandiberwachungen direkt an Relais, Steuerun-

3. Gerauschreduktion gen etc. anschlieBbar und es ist kein Verklemmen zwischen
Pendel und Wendel moglich.

Bitte beachten Sie: Die Fillstandiberwachungen werden zur automatischen
Bei unglnstiger Teilegeometrie kénnen Verklemmungen im Flllvolumenkontrolle von Massenteilen in Schwingférderern,

Bunkern o0.a. eingesetzt.

Spaltbereich zwischen Boden und Topf auftreten. Auerdem
verbleiben bei Leerlauf Restteile im Sortiertopf. Flir schwere

Teile empfehlen wir einen losen Boden aus Aluminium (SRL

AL). Typ EPF24-12 WT12 KI5307
Anschlussdurchmesser @12 mm @12 mm @ 14 mm
Betriebsspannung 10-30VvDC 10-30VDC 10-30 VDC
Schutzart P67 P67 P67
BOdGI:] fest (mltSCthgend) BaugroRe SREN 250 SREN 400 SINFENGEY Kabelldnge insgesamt ab Sensor 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm
:faSteK:::ec::(z::f:;::o;gjz:eV:l/::(esltlg(;ke in Spaltberei- Werkstoff PA, AL, VA PA, AL, VA AL, VA Ausfihrung Fullstandiberwachung Kugel oder Pendel Lichttaster Kapazitiver Sensor
chen Schwenkbereich Pendel 0° - 45°

2. Keine Verklemmungen des Bodens durch Schmutz oder
Spanteile

3. Sortiertopf wird leergeférdert

Boden lose (nicht mitschwingend)

Bei offener Sortierungsausfiihrung ist ein Boden erforderlich.

Werkstoffausfiihrungen:
*  PA=Kunststoff

* AL = Aluminium

* VA= Edelstahl

A A
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Schwingférderer Schwingférderer

Zubehor Schwingforderer/Topfe Zubehor fur Rundantriebe der Baureihe SRC

Schallschutzhauben Grundplatten SRG
Neben einer Reduzierung des Schallpegels bieten Schall- Die Grundplatte dient der leichten Montage von oben auf dem
schutzhauben auch Schutz vor Staub und Verschmutzung. Maschinentisch. Fir die Anbringung von Steuergeraten sind bei
den Grundplatten SRG-N integrierte Halterungen vorhanden.
Fur den Einsatz eines Kreuz- oder Langsschlittens ist diese

Grundplatte erforderlich.

Typ HK-S 250 | HK-S 400 | HK-S 630 Typ SRG-N 160/200 SRG-N 250 SRG-N 400 SRG-N 630
Gesamtdurchmesser 550 880 1100 Plattendurchmesser 218 332 485 720
Gesamthdhe 435 525 565 StichmaR Adaptierungsbohrungen 4 x 140 4 x 220 4 x 325 4 x 488
Aufsatzhéhe* 230 310 350 Adaptierbarkeit der Platte von unten iber Gewinde oder von M8 / Km6 M10/Km8 M10/Km8 M10/Km8
oben Uber Zapfensenkung
* die MaRe sind variabel Aufstellhhe 23 32 32 35

Grundplatten USJ
Die Grundplatte USJ dient zur Montage und Ausrichtung des
Rundférderers auf dem Maschinentisch.

Die Befestigung der Platten wird Gber Zug- und Druckschrau-

ben realisiert.

Typ USJ 160/200 USJ 250 USJ 400 USJ 630
AuRendurchmesser 222 360 505 709
Stichmal} Zugschraube 3x175 3x287,5 3x434,7 3 x604,5
Druckschraube M6 M8 M8 M8
Plattendicke 15 15 15 15

A oA
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Schwingférderer Schwingférderer

Zubehor: Untergestelle/Aufnahmeplatten/Gewindesaulen Zubehor: Beschichtungen fur Sortiertopfe

Untergestelle mit Gewindesaulen von RNA haben einen sehr Die Beschichtungen verbessern die Verschleillfestigkeit des

grolRen Einstellbereich. Durch das eingesetzte Trapezgewinde Sortiertopfes. Ihr Einsatz fiihrt zu einer schonenden Werk-

lassen sich fein in der Hohe einstellen. Die massiven Gussfi- e - stiickbehandlung und zu einer Reduzierung der Laufgerau-
3e sind fir die einfache Fixierung auf dem Boden vorbereitet. T sche.
Das Beschichtungsmaterial ist je nach Einsatzgebiet und

Werkstiick frei.

In Kombination mit unserer Gewindesaule lassen sich diese A Fi .
Maximalen Untergestellhéhen (Unterkante Full bis Oberkante y . i '

5 \ K
Saule) erreichen: 790 mm/990 mm und 1190 mm. Der Einstell- ‘l

bereich der Sdulen betragt 255 mm.

i &
Stander Typ UG 400 UG 630 :
Baugroéfie 400 630
Fulhdhe 450 450
FuRdurchmesser 340 560
Stander Typ UG 400-535 UG 400-735 UG 400-935 UG 630-535 UG 630-735 UG 630-935
A 400 400 400 630 630 630
B.. 535 735 935 535 735 935
B, .. 790 990 1190 790 990 1190
C 340 340 340 560 560 560
Aufnahmeplatte Typ UP UP-120 UP-250 UP-400 UP-630 =
A 120 250 380 550 Beschichtungsmaterial Eigenschaften Einsatzgebiete
B 20 21 21 21 2 = Polyurethanfolie glatt / rau . hohe Beanspruchung trockene und saubere Metallteile sowie
1 mm Schichtdicke . gute Larmdammung schwere Kunststoffteile
Farbe: schwarz . beidseitig einklebbar (die glatte oder die
c 100 220 325 488 - raue Seite kann als Laufflache verwendet
werden)
. raue Laufflache eignet sich fir leicht
Aufnahmeplatte Typ UL UL-250 UL-400 UL-630 - feuchte Teile
A 250 380 550 S o Polyurethanfolie glatt / rau wie oben, sowie: wie oben, sowie: schwere scharfkantige Me-
. ) 2 mm Schichtdicke . héchste Verschleilfestigkeit tall-, Glas- und Abrasivteile z.B. Schrauben,
s Farbe: schwarz . abriebfest Schmiede- und Stanzteile
B 44 44 44 %.._ . schlagfest, sehr gute Larmdammung
c 220 325 488 L " Polyurethanfolie gerieft + Ol kann durch Rillen ablaufen verdlte, nasse und klebrige Teile (Stanztech-
S Farbe: schwarz nik, Schraubenrohlinge)
Gesamtverfahrweg X 54 83,5 82 Habasitfolie (HAM-5P) +  gute Férderleistung auch bei leichten Teile mit glatter Oberflache, leichte Kunststoff-
Farbe: griin Flissigkeitsfilmen teile, leicht dlige Teile (Ziehdl, Trennmittel)
. geringe statische Aufladung bei Kunst-
Aufnahmeplatte Typ UK UK-250 UK-400 UK-630 lebensmittelechte Ausfiihrung stoffteilen, die Seitenwand wird mit Poly-
Farbe: weil} urethanfolie (1mm) beschichtet
A 250 380 550 ™ Burstenbeschichtung - Olige Teile Schraubenrohlinge, schwere Metallteile, Teile
- % . Teileschonung mit empfindlichen Oberflachen
B 64 64 64 % . Schallminderung
: Flockbeschichtung . Werkstuickschonung leichte Werkstlicke
c 220 325 488 “': textile Oberflache . Erhéhung der Fordergeschwindigkeit mit empfindlicher Oberflache
Gesamtverfahrweg X 83,5 83 83,5 Metaline »  verschleitfeste Oberflache tberdeckt leichte bis mittelschwere Kunststoff- und Me-
Fugen tallteile mit trockenen Oberflachen, Pharma-
Gesamtverfahrweg Y 70 83 82 . einstellbare Harte und Oberflache bereich: FDA-Zulassung vorliegend
. verschiedene Farben moglich
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Schwingforderer

Entscheidungsmatrix Schwingforderer

Schwingforderer

BaugréRe 100 150 160 200 250 400 630 800 - v p -
Topfform Werkstoff BaugroRe Wendelbreite (mm) Topfhéhe Laufrichtung
zylindrische Tépfe ZSB-Z 160-12-70 | ZSB-Z 200-12-80 ZSB-N 250-30-110 ZSB-N 400-30-160 ZSB-N 630-50-180 ZSB-B 800-80-220 Z=zyindisch | A=Auminium X variable Wendelbrie | ab Anschraubfihe | 1. rechisciohend
Edelstahlblech ZSB-ZA 250-30-125 ZSB-BA 400-30-175 ZSB-BA 630-50-195 K = konisch S = Stahl I'= linksdrehend
ZSB-Z2A 400-30-190 T = stufenfdrmig K = Kunststoff (zge?ggeernsi:?\? o
konische Topfe KSB-Z 200-18-55 KSB-N 250-20-90 KSB-N 400-50-160 KSB-N 630-50-180 KSB-B 800-80-170
Edelstahlblech KSB-ZA 200-5RG-150 KSB-ZA 250-20-105 KSB-BA 400-50-175 KSB-BA 630-50-190
KSB-ZA 250-20-150 KSB-BA 400-15RG-220 KSB-BA 630-15RG-250
KSB-ZA 250-8RG-150 | KSB-Z2A 400-50-190 ‘ ‘ ‘ ‘ _ ‘ ‘ _ ‘ ‘ _ ‘ ‘ ‘ _ ‘ ‘ ‘
KSB-Z2A 400-15RG-235 KIS'B ZA 250 8 (RG') 150 | R
Stufentdpfe TAG-Z 200-10-80 TAG-N 250-20-105 TAG-N 400-32-175 TAG-N 630-50-220
Aluminiumguss TAG-Z 200(324)-20-105 | TAG-N 250-32-130 TAG-N 400-50-190 TAG-N 630-65-230
TAG-N 250-32-145 TAG-N 400-50-215 TAG-ZA 630-50-240 Bauweise Boden-/Befestigungsvarianten Wendelform
TAG-ZA 250-32-165 TAG-ZA 400-50-240 TAG-ZA 630-65-250 B = Blechkonstruktion | N = nichts* - zusétzlicher Boden notwendig R = rechtwinklig
TAG-ZA 250(541)-32-180
D = gedreht Z = Zentr: igung mit eingesct 1 bzw. ein- G = geschlossen
Kunststofftopfe KKF-Z 160-X-65 | KKF-Z 200-X-65 KKF-ZA 250-X-100 auf Anfrage gegossenem Boden
gefrast TKF-Z 160-X-65 | TKF-Z 200-X-65 TKF-ZA 250-X-100 F = gefrat B = eingeschweitier Boden
Kunststofftopfe KKD-Z 100 KKD-Z 150 KKD-Z 200 G = gegossen A=Adapterplatte
ged ruckt 2A = zusétzliche Adapterplatte zur Zentralbefestigung
Sortiertopfboden fest SRF-N 250(PA) SRF-N 400(PA) SRF-N 630(PA)
SRF-N 250(AL) SRF-N 400(AL) SRF-N 630(VA)
SRF-N 250(VA) SRF-N 400(VA) Bitte die Laufrichtung bei allen Tépfen und Antrieben angeben.
Sortiertopfboden lose SRL-N 250(PA) SRL-N 400(PA) SRL-N 630(AL)
SRL-N 250(AL) SRL-N 400(AL)
Adapterplatten AAG-Z 250 AAG-R 400 AAG-ZB 630
AAG-R400(544) SA AAG-R 630
AAG-Z 400 AAG-R 630(666)SA
AAG-Z 400(Z)
AAG-Z 400(250)SA
Antriebe SRA-Z 100-2 SRA-Z 150-2 SRC-N 160-2 SRC-N 200-2 SRC-N 250-2 SRC-N 400-2 SRC-N 630-1 SRC-N 800-1
SRC-B 200-2 SRC-B 250-2 SRC-N 400-1
SRA-Z 200-2 SRHL 400-2
SRHL 400-1
Grundplatten SRG-200 SRG-200 SRG-250 SRG-400 SRG-630
USJ-200 USJ-200 USJ-250 USJ-400 USJ-630
Aufnahmeplatten UP 250 UP 400 UP 630
Langsschlitten UL 250 UL 400 UL 630
Kreuzschlitten UK 250 UK 400 UK 630
Untergestell mit Gewinde- UG 400-535 UG 630-535 UG 630-535
sule UG 400-735 UG 630-735 UG 630-735
UG 400-935 UG 630-935 UG 630-935
Schallschutzhauben HK-S 250 HK-S 400 HK-S 630
Gehausetechnik SCU 1000 SCU 1000 SCU 1000 SCU 1000 SCU 1000 SCU 1000 SCU 1000 ESG 2000
Phasenanschnittsteuerung | SCU 2000 SCU 2000 SCU 2000 SCU 2000 SCU 2000 SCU 2000 SCU 2000 ESK 2000
ESG 2000 ESG 2000 ESG 2000 ESG 2000 ESG 2000 ESG 2000 ESG 2000
ESK 2000 ESK 2000 ESK 2000 ESK 2000 ESK 2000 ESK 2000 ESK 2000
ESK 2001 ESK 2001 ESK 2001 ESK 2001 ESK 2001 ESK 2001 ESK 2001
ESK 2002 ESK 2002 ESK 2002 ESK 2002 ESK 2002 ESK 2002 ESK 2002
Gehéausetechnik SCF 2000 SCF 2000 SCF 2000 SCF 2000 SCF 2000 SCF 2000 SCF 2000 ESR 3000/12A
Frequenzsteuerung SCF 3000 6A SCF 3000 6A SCF 3000 6A SCF 3000 6A SCF 3000 6A SCF 3000 6A SCF 3000 6A ESR 2800
ESR 2000 ESR 2000 ESR 2000 ESR 2000 ESR 2000 ESR 2000 ESR 2000
ESR 2500 ESR 2500 ESR 2500 ESR 2500 ESR 2500 ESR 2500 ESR 2500
ESR 3000/6A ESR 3000/6A ESR 3000/6A ESR 3000/6A ESR 3000/6A ESR 3000/6A ESR 3000/6A
Modultechnik ESM 906 ESM 906 ESM 906 ESM 906 ESM 906 ESM 906 ESM 906 ESM 910
Phasenanschnittsteuerung ESM 910*
Modultechnik SCF 3000M 6A | SCF 3000M 6A SCF 3000M 6A SCF 3000M 6A SCF 3000M 6A SCF 3000M 6A ESM 3000/6A ESM 3000/16A
Frequenzsteuerung SCF 3000M 6A SCF 3000M/16A
* nur bei Antrieben tiber 6 Amp
@ A
‘v)‘ RWNdA Seite 46 Seite 47 kv)‘ RWNA



Linearférderer Linearférderer

D i e Li n ea rft') rd e r.e r VO n R NA Linearforderer ermdglichen eine lineare Sortierung (lineare Sortierstrecke). Diese Sortierstrecken kénnen auf dem Linearforderer

auch mehrbahnig installiert werden, wodurch héhere Sortierleistungen erreicht werden. Die Rickfiihrung aussortierter Teile an

die vorgeschaltete Zuflihrung erfolgt Gber sogenannte Sortierwannen, die ebenfalls vom Linearférderer betrieben werden. Neben
reinen Transportaufgaben dienen Linearforderer auch als Puffer- und Staustrecke, um trotz diskontinuierlicher Werkstickzufiihrung
der vorgeschalteten Sortiereinrichtung eine kontinuierliche Bereitstellung von Werkstlcken fiir den nachfolgenden Bearbeitungs-

prozess zu erreichen. Linearférderer dienen au3erdem als Antrieb fir Bunkerwannen zur Bevorratung von Massenteilen. Diese

Vibrationsbunker haben konstruktiv bedingt gegeniiber anderen Bunkersystemen den Vorteil eines garantiert stérungsfreien und

spaltenfreien Materialflusses und erlauben grof3e Flillgewichte. Weitere Infos erhalten Sie im Kapitel ,Bunker”. Die Linearférderer
von RNA erreichen hohe Férderleistungen und erfillen ihre Aufgaben auch bei langen Forderstrecken und unter kritischen Bedin-

gungen.
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Linearférderer Linearférderer

Auswahlmatrix Linearforderer nach dem Zwei-
massenschwingprinzip mit Schwingmetallpuffer

Hier finden Sie einen Auszug der gangigsten Linearforderer Bei der Auswahl der Adaptierung sollte man berucksichtigen,
aus unserem Programm. Diese Gerate werden mit Vibra- dass hartere Puffer auch mehr Vibrationen auf die Unterge-
tionspuffern auf die Grundplatten montiert. Hierzu bieten wir stelle Uibertragen.

unseren Standard oder abweichend unterschiedliche Adaptie-

rungsmaglichkeiten an.
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Nutzungsbereich des Linearférderers in kg

Nutzungsbereich des Linearférderers in kg
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLL 175

Beschreibung

Die Linearfoérderer der Baureihe SLL 175 wurden fir den
Einsatz als Staulinearforderer in kleinen kompakten Zufihr-
anlagen konzipiert.

Alle RNA-Linearférderer der Baureihe SLL zeichnen sich
durch zwei charakteristische Merkmale aus:

1. patentierte Verstellung der Federwinkel, bei welcher der
eingestellte Magnetspalt beibehalten wird und die Position der
Schiene in Relation zum Unterbau erhalten bleibt

2. gegenseitig wechselbare Schwingprofile
Aufstellverbreiterungen und Untergestelle sind als Zubehor

lieferbar.

Beispielanwendung: SLL 175-250 als Staustrecke fiir die Zufiihrung
in Vereinzelung

schmale Version breite Version

E E
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Linearférderer

Typ SLL 175-175 SLL 175-250
Abmessungen LxBxH (mm) 200x82x63 275x82x63
A = max. Schienenlange (mm) 325 400

C = Schwingerlange (mm) 175 250

D = max. Schieneniiberstand (Einlaufseite) (mm) 50 50

E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 36/62 36/62
Gewicht des Linearférderers (kg) 1,2 1,4

max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungsmaterial (kg) 1,3 1,5

max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 0,5 0,6
Stromaufnahme (mA) 70 70
Schwingfrequenz (Hz) 100 100
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5

A
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Linearférderer

Linearforderer der Baureihe SLL 400

Infos
* Die Linearforderer der BaugrofRe SLL 400

sind in der Standardausfiihrung mit 200V
50Hz Magneten bestiickt

e Abweichend lieferbar: 200V 60Hz, 110V 50Hz,
110V 60Hz

e Schutzart IP 54

e CEundCSAUL

* Fiir Schienenldngen von 400 mm bis 1.300
mm mit dem max. Gewicht von 5 kg bis 8 kg
geeignet

e Die Aluprofile zur Aufnahme der Aufbauten
kann man in zwei Positionen montieren. Hier-
durch entstehen unterschiedliche StichmaRe
fiir die Befestigungsschrauben:

B=64 mmund S =30 mm

Beispielanwendung: Sortierstrecke auf Basis SLL 400

oA
‘)‘ RNA Seite 54
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Beschreibung

Die Linearfoérderer der Baureihe SLL 400 sind in erster Linie
fur den Einsatz als Staulinearférderer in Zufihranlagen konzi-
piert. Mit ihnen kénnen aber auch kompakte Vibrationsbunker
hergestellt werden

Ein eigens firr diese Linearforderer hergestelltes Schwinger-
profil mit durchgehender Nut, ermdglicht die einfache Montage
von Sortierschienen oder Bunkerwannen.

Alle RNA-Linearforderer der Baureihe SLL zeichnen sich
durch zwei charakteristische Merkmale aus:

1. patentierte Verstellung der Federwinkel, bei welcher der
eingestellte Magnetspalt beibehalten wird und die Position der
Schiene in Relation zum Unterbau erhalten bleibt.

2. gegenseitig wechselbare Schwingprofile
Aufstellverbreiterungen und Untergestelle sind als Zubehor

lieferbar.

schmale Version breite Version
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Linearférderer

fialy A ¥y
o 1
Typ SLL 400-400 SLL 400-600 SLL 400-800 SLL 400-1000
Abmessungen LxBxH (mm) 430x84x103 630x84x103 830x84x103 1030x84x103
A - max. Schienenlange (mm) 700 900 1100 1300
C - Schwingerlange (mm) 400 600 800 1000
D - max. Schieneniberstand (Einlaufseite) (mm) 100 100 100 100
E - Schwingerbreite (s / b) (mm) 66 / 84 66 / 84 66 / 84 66 /84
Gewicht des Linearforderers (kg) 6,5 8 10 12,5
max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Be- 5 6 7
festigungsmaterial (kg)
empf. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 2 2 2
Stromaufnahme (mA) 600 600 600 600
Schwingfrequenz (Hz) 100 100 100 100
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5 1,5 1,5
sacss G RNA



Linearférderer Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLL 800

Beschreibung

Die Linearforderer der Baureihe SLL 800 sind in erster Linie
fur den Einsatz als Staulinearférderer in Zufiihranlagen konzi-
piert. Mit ihnen konnen aber auch kompakte Vibrationsbunker
hergestellt werden

Ein eigens fiir diese Linearforderer hergestelltes Schwinger-
profil mit durchgehender Nut, ermdglicht die einfache Montage
von Sortierschienen oder Bunkerwannen.

Alle RNA-Linearfoérderer der Baureihe SLL zeichnen sich
durch zwei charakteristische Merkmale aus:

1. patentierte Verstellung der Federwinkel, bei welcher der
eingestellte Magnetspalt beibehalten wird und die Position der
Schiene in Relation zum Unterbau erhalten bleibt

2. gegenseitig wechselbare Schwingprofile

Aufstellverbreiterungen und Untergestelle sind als Zubehor

Typ SLL 800-800 | SLL 800-1000 | SLL 800-1200 | SLL 800-1400 | SLL 800-1600 | SLL 800-1800 | SLL 800-2000
lieferbar.
Abmessungen LxBxH 850x120x162 | 1050x120x162 | 1250x120x162 | 1450x120x162 | 1650x120x162 | 1850x120x162 | 2050x120x162
(mm)
A = max. Schienenlange 1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300
(mm)
C = Schwingerlange (mm) | 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
D = max. Schieneniber- 100 100 100 100 100 100 100
o stand (Einlaufseite) (mm)
Beispielanwendung: SLL 800-1200 als Staustrecke E = Schwingerbreite 70/120 70/ 120 70/120 70/120 70/120 70/120 70/ 120
(s /b) (mm)
Gewicht des Linearférde- | 18,5 20,5 23,5 24 31,5 34 39,5
rers (kg)
max. Gewicht der Schwin- | 11 13 15 17 19 21 23
gaufbauten, Linearschie-
schmale Version breite Version ne und Befestigungsma-
terial (kg)
C . 5 max. Teilegewicht aller 8 8 10 10 10 10 10
E_I: l:l auf der Schiene liegenden
| | Teile (kg)
- Stromaufnahme (mA) 1260 1260 1260 1260 1260 1260 1260
Schwingfrequenz (hz) 50 50 50 50 50 50 50
. . Anschlusskabellange (m) | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
A
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Linearférderer Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLL 804

D

Beschreibung

Die Linearférderer der Baureihe SLL 804 ist die schwere Ver-
sion des SLL 800 und wurde speziell fur dein Einsatz von
groBen und schweren Staustrecken konzipiert. Das héhere
Gewicht in Kombination mit der Magnetanordnung bittet dem
Anwender ein hohes Leistungsspektrum.

Ein eigens fiir diese Linearforderer hergestelltes Schwinger-
profil mit durchgehender Nut, ermdglicht die einfache Montage
von Sortierschienen oder Bunkerwannen

Alle RNA-Linearférderer der Baureihe SLL zeichnen sich
durch zwei charakteristische Merkmale aus:

1. patentierte Verstellung der Federwinkel, bei welcher der
eingestellte Magnetspalt beibehalten wird und die Position der

Schiene in Relation zum Unterbau erhalten bleibt

2. gegenseitig wechselbare Schwingprofile Typ SLL804- | SLL804- |SLL804- |SLL804- | SLL804- |SLL804- |SLL804- |SLL804- |SLL 804-
Aufstellverbreiterungen und Untergestelle sind als Zubehér 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2400 2800
lisferbar Abmessungen LxBxH 850x127x | 1050x127x | 1250x127x | 1450x127x | 1650x127x | 1850x127x | 2050x127x | 2450x127x | 2850x127x
: (mm) 172 172 172 172 172 172 172 172 172
A = max. Schienenlange | 1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300 2700 3100
(mm)
C = Schwingerlange (mm) | 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2400 2800
D = max. Schieneniiber- 100 100 100 100 100 100 100 100 100
stand (Einlaufseite) (mm)
Beispielanwendung: SLL 804 als Stau- und Zubringstrecke E = Schwingerbreite 70/120 | 70/120 |70/120 |70/120 |70/120 |70/120 |70/120 |70/120 |70/120
(s /b) (mm)
Gewicht des Linearforde- | 21,5 24,5 27,5 29,5 39,5 43 49,5 63 76
rers (kg)
max. Gewicht der Schwin- | 21 25 28 32 36 40 44 51 62
gaufbauten, Linearschie-
schmale Version breite Version ne und Befestigungsma-
terial (kg)
r & ¥ max. Teilegewicht aller 15 15 15 15 15 15 15 12 12
LI: l:l auf der Schiene liegenden
| Teile (kg)
- Stromaufnahme (mA) 1260 1260 1260 1260 2510 2510 2510 2510 2510
Schwingfrequenz (Hz) 50 50 50 50 50 50 50 50 50
. . Anschlusskabellange (m) | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75

A A
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Linearférderer Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLL 804 Z

Beschreibung

Linearforderer der Baureihe SLL 804 Z weisen die gleichen
Merkmale und Abmessungen des SLL 804 auf. Diese Baurei-
he hat jedoch eine héhere Anzahl von Federpaketen. Diese
sind dann vorteilhaft, wenn der Antrieb mit hohen Amplituden
gefahren werden soll. Die zusatzlich bendtigte Federkraft wird

so auf weitere Federpacket verteilt.

Typ SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804 SLL 804
Z-800 Z-1000 Z-1200 Z-1400 Z-1600 Z-1800 Z-2000 Z-2400 Z-2800
Abmessungen LxBxH 850x127x | 1050x127x | 1250x127x | 1450x127x | 1650x127x | 1850x127x | 2050x127x | 2450x127x | 2850x127x
(mm) 172 172 172 172 172 172 172 172 172
A - max. Schienenlange 1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300 2700 3100
(mm)
C - Schwingerlange (mm) | 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2400 2800
D - max. Schieneniiber- 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Beispielanwendung: SLL 804 Z-1600 als Stau- und Zubringstrecke im stand (Einlaufseite) (mm)
Pharmabereich E - Schwingerbreite 70/120 70/120 70/120 70/120 70/120 70/120 70/120 70/120 70/120
. (s/b) (mm)
Gewicht des Linearférde- | 21,5 24,5 27,5 29,5 39,5 43 49,5 63 76
rers (kg)
max. Gewicht der Schwin- | 21 25 28 32 36 40 44 51 62
gaufbauten, Linearschie-
schmale Version breite Version ne und Befestigungsma-
terial (kg)
[ . i max. Teilegewicht aller 15 15 15 15 15 15 15 12 12
LI: l:l auf der Schiene liegenden
| | Teile (kg)
- Stromaufnahme (mA) 1260 1260 1260 1260 2510 2510 2510 2510 2510
Schwingfrequenz (Hz) 50 50 50 50 50 50 50 50 50
. . Anschlusskabellange (m) | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,8 1,8
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLF 1000

A/

{>RNA

We handie it.

Beschreibung

Die RNA-Linearférderer der Baureihe SLF 1000 finden dann
Anwendung, wenn Schwingaufbauten ein sehr hohes Gewicht
habe (ca. 50 kg) und starke Amplituden gefahren werden miis-
sen. Schienenlangen von 1.000 - 3.000 mm kénnen mit diesen
Antrieben prozesssicher realisiert werden. Auch fir die Her-
stellung von Vibrationsbunkern - in Kombination mit Frequenz-
steuergeraten - mit einer Zuladung von 200 kg eignen sich
diese Antriebe hervorragend.

Die Linearforderer der Baureihe SLF 1000 verfligen Uber die
gleichen Merkmale der SLL Baureihen.
Aufstellverbreiterungen und Untergestelle sind als Zubehor

lieferbar

schmale Version breite Version

E
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Linearférderer

Typ SLF 1000-1000 SLF 1000-1500

Abmessungen LxBxH (mm) 1100x244x178 1600x244x178

A = max. Schienenléange (mm) 2000 2500

C = Schwingerlange (mm) 1000 1500

D = max. Schieneniberstand (Einlaufseite) (mm) 350 350

E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 204 / 244 204 / 244

Gewicht des Linearforderers (kg) 62 80

max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungsmaterial (kg) 35 65

max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 20 20

Stromaufnahme (mA) 2500 5000

Schwingfrequenz (Hz) 50 50

Anschlusskabellange (m) 1,75 1,75
{ORNA
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLC 300 / 500

Beschreibung

Der neuen Linearforderer der Baureihe SLC eignen sich op-
timal fur Anwendungen mit breiten, mehrbahnigen Transport-
und Staustrecken sowie flr die Realisierung von Bunkersys-
temen, bei denen ein hohes Fillvolumen und -gewicht auf
kleinem Raum erreicht werden muss.

Das Konzept der Baureihe SLC basiert auf den Einsatz von 2
parallel angeordneten Magneten, welche ihre Kraft auf 4 Blatt-
federpakete effektiv verteilen. Je nach Antriebstyp sind z.B.
Zuladungen als Bunkerantrieb von bis zu 100kg mdglich. Auch
Staustrecken kénnen — je nach Auslegung — mit einem Ge-
wicht von bis zu 40kg montiert werden.

Die gleichmaRige und sanfte Vibrationsubertragung kann uber
die einstellbare Federwinkelinstallation sowie Gewichtsver-
stellung vom Anwender optimiert werden. Wir empfehlen die
Antriebe mit unseren ESR und SCF Frequenzsteuerungen zu

betreiben.

Linearférderer

Typ SLC 300-140 SLC 500-200 SLC 500-300 SLC 500-400
Abmessungen LxBxH (mm) 300x140x105 525x369x148 525x469x148 525x569x148
A = max. Schienenlange (mm) 600 1000 1000 1000

C = Schwingerléange (mm) 300 500 500 500

D = max. Schieneniberstand (Einlaufseite) (mm) 100 100 100 100

E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 140 220 320 420

Gewicht des Linearforderers (kg) 15 40 40 50

max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungs- | 15 40 50 60

material (kg)

max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 2 2 2 2
Stromaufnahme (mA) 1200 2520 2520 2520
Schwingfrequenz (Hz) 100 50 50 50
Anschlusskabellange (m) 2 2 2 2




Linearférderer Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLK

Abbildung: SLK N6 (G)

Beschreibung

Die RNA-Linearforderer der Baureihe SLK eignen sich fiir den
Antrieb von Vibrationsrinnen, in die das Schiittgut transportiert
wird. Sie dienen dem linearen Transport und der lagerichtigen

Zuflhrung von Masseteilen sowie der dosierten Zuflihrung

des Schittgutes.

Abbildung: SLK 05

Typ SLK 05 SLK 1 SLK N6 SLK N6 (G) | SLK 12
Abmessungen LxBxH (mm) 210x50x86 305x123x104 | 426x162x143 | 598x162x143 | 515x203x164
A = max. Schienenlédnge (mm) 350 400 800 800 1000

C = Schwingerlange (mm) 120 247 340 340 415

D = max. Schienenuberstand (Einlaufseite) (mm) 50 50 150 150 190
Schwingerbreite (mm) 45 123 162 162 203
Gewicht des Linearforderers (kg) 2,8 8 22,3 35 33
max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befesti- | 1 3,5 8 10 20
gungsmaterial (kg)

max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 0,5 3 5 7 10
Stromaufnahme (mA) 70 200 1250 1250 2200
Schwingfrequenz (Hz) 100 100 50 50 50
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Differenz zwischen Schienenlange und Schwingerlange sollte konstruktiv aufgeteilt werden:
1/3 einlaufseitig und 2/3 auslaufseitig

A oA
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine GL

Beschreibung

Die RNA-Linearférderer der Baureihe GL sind mit horizontal
eingebauten Federn ausgestattet. Ihr Férderverhalten gleicht
eher einem Gleiten als dem fir Linearférderer typischen Wer-
fen. Diese Charakteristik ist besonders bei Schnittstellen-
Uibergangen flr kleine Werkstiicke von grolem Vorteil, da es
aufgrund der geringen Relativbewegung zwischen vor- und

nachgeschaltetem Gerat zu keinen Stérungen kommt.
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Linearférderer

Typ GL 01 GL1
Abmessungen LxBxH (mm) 245x78x100 410x117x100
A = max. Schienenlange (mm) 400 600
C = Schwingerlange (mm) 170 320
D = max. Schienenuberstand (Einlaufseite) (mm) 70 90
E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 58 105
Gewicht des Linearforderers (kg) 3,8 8,5
max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungsmaterial (kg) 2,5 4,5
max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 0,5 1
Stromaufnahme (mA) 600 870
Schwingfrequenz (Hz) 100 100
Anschlusskabellange (m) 1,4 1,4

A
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Linearférderer

Auswahlmatrix Linearforderer nach dem Zwei-
massenschwingprinzip ohne Schwingmetallpuffer

Auf den nachfolgenden Seiten finden sie Linearforderer die
ohne Vibrationspuffer verbaut werden.

Die folgenden Linearférdertypen werden fest in den Anlagen
verschraubt. Hierdurch lassen sich Ubergénge zu den nach-
folgenden Teilefihrungen leichter ausfihren. Die erzeugten
Vibrationen werden im Gerat abgebaut und nur in geringen
Mafen an die Untergestelle abgegeben.

10

SLA 400-1000 —a— : !

Diese Gerate lassen sich mit Hilfe des Computer Simulations-
programms ,Digital Motion* abstimmen. Als Steuerung emp-
fehlen wir den Einsatz von Frequenzregelgeraten.

Momentan existieren nur pufferfreie Linearférderer die im Voll-
wellenbetrieb arbeiten und eine Schwingfrequenz um 100/120
Hz aufweisen.

-

SLA400-800

SLA 400-600

SLA 400-400

[ %)

SLS 800

SLS 600
Paru Mini S - -
SLA175 '

Paru Mini XS
SLS 400
SLS 250

1] 100 200
Schienenlange in mm
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700

800

800

1100

1200

1300

1400

Schienenlange in mm
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine SLA

Beispielanwendung: SLA 400-400 mit linearer Sortiereinrichtung in
Kombination mit Stufenférderer STS nano

A
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Beschreibung

Der Linearférderer Typ SLA stellt eine prazise und definierte
Verbindung zu Schwing-, Linearférderern oder Vereinzelun-
gen her. Durch eine feste Fixierung des Linearférderers weist
er ein gleichbleibendes Laufverhalten auf, unabhangig von der
Masse der Unterbauten, und nimmt somit auch keine Einflis-
se aus der Umgebung auf.

Querschwingungen werden vermieden, was einen stabilen
Ubergang mit sicherer Fiihrung, insbesondere bei kritischen
Werkstlickgeometrien, zur Folge hat. Die Fixierung ist frei von
federnden Elementen und kann durch Justierbohrungen ein-

fach an der Zufiihrschiene positioniert werden.

Linearférderer

Typ SLA 175-250 SLA 400-400 SLA 400-600 SLA 400-800 SLA 400-1000
Abmessungen LxBxH (mm) 305x70x97 511x102x168 711x102x168 911x102x168 1111x102x168
A = max. Schienenlange (mm) 375 650 850 1050 1250
C = Schwingerlange (mm) 250 400 600 800 1000
D = max. Schienenuberstand (Einlaufseite) (mm) 25 50 50 50 50
E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 37155 66 /84 66 /84 66 /84 66 /84
Gewicht des Linearforderers (kg) 2,3 11 14 18,5 22,5
max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene | 1,0-1,7 4-5 5-6,5 6-8 8-10
und Befestigungsmaterial (kg)
max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden 0,5 1 1 1 1
Teile (kg)
Stromaufnahme (mA) 70 600 600 600 600
Schwingfrequenz (Hz) 100 100 100 100 100
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

A
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Linearférderer

Linearforderer der Baureine PARU Mini

Infos

e Die Linearférderer der Bauart PARU Mini sind
in der Standardausfiihrung mit 230V 50Hz
Magneten bestiickt

e Abweichend lieferbar: 110V 60Hz

e Schutzart IP 54

e CEundCSAUL

Beispielanwendung: PARU-Mini XS mit Sortiereinrichtung

oA
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Beschreibung

Die Linearférderer der Baureihe PARU Mini sind in zwei Gro-
Ren erhaltlich: PARU Mini XS und PARU Mini S. Sie eignen
sich fur Teile mit hochpréazisen Fiihrungen am Ubergang zur
Vereinzelung bzw. zum Schwingférderer (Rundférderer).
Durch das Gegenschwing-Prinzip werden die Schwingkrafte
bei diesem Linearférderer in der Grundplatte nahezu ausge-
glichen. Die PARU Mini Serie ist vollstandig digitalisiert. Jeder
konventionelle Prozessschritt wird mit wenigen Klicks in der
digitalen Welt erledigt. Die Antriebe kdnnen mithilfe der Simu-
lationssoftware DigitalMotion digital abgestimmt und simuliert
werden. Dadurch ist der Anwender in der Lage, den Linear-
antrieb auszuwuchten, die Eigenfrequenz einzustellen, den
Wurfwinkel zu bestimmen und die Blattfedern abzustimmen.
Somit besteht die Mdglichkeit, den Antrieb bereits vor Erhalt
auf die eigene Zufihranlage abzustimmen.

Der Zugriff erfolgt Cloud-basiert Gber einen Webbrowser und
die Simulation erfolgt in Echtzeit. Schwingkrafte in der An-
triebseinheit werden kompensiert, um eine Schwingungs-
Ubertragung auf den Unterbau zu vermeiden. Auferdem wird
eine wechselseitige Beeinflussung mehrerer kombinierter Ge-
rate vermieden. Es darf keine Beeinflussung anderer Gerate
und Prozesse geben. Auch in unmittelbarer Umgebung muss
hochste Prazision an den Schnittstellen gewabhrleistet sein.
Bei Wartungsarbeiten diirfen die Ubergange nicht verstellt
werden, daher sollten sie durch eine einstellbare Fixierung ge-

sichert werden.

Linearférderer
D
Typ PARU Mini XS PARU Mini S
Abmessungen LxBxH (mm) 170x55x73 200x60x80
A = max. Schienenlange (mm) 300 500
C = Schwingerlange (mm) 131 154
D = max. Schieneniiberstand (Einlaufseite) (mm) 50 50
E = Schwingerbreite (s / b) (mm) 36 42
Gewicht des Linearférderers (kg) 1,8 3
max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungsmaterial (kg) | 0,9 1,4
max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 0,2 0,3
Stromaufnahme (mA) 70 80
Schwingfrequenz (Hz) 100 100
Anschlusskabellange (m) 1,5 1,5
{JRNA
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Linearférderer Linearférderer

Linearforderer der Baureihe SLS

Beschreibung

Infos Die Linearférderer eignen sich fiir Teile mit hochprézisen
. Die Linearforderer der Bauart SLS sind in Fiihrungen am Ubergang von der Vereinzelungsstation zum
der Standardausfiihrung mit 230V 50Hz Mag- Auslauf des Sortiertopfes. Durch das Gegenschwingprinzip

neten bestiickt werden die Schwingkréafte in der Grundplatte nahezu ausge-

glichen.
e Abweichend lieferbar: 115V 60Hz
Durch die Kompensation der Schwingkrafte in der Antriebs-

o el tTull e einheit wird eine Schwingungsiibertragung auf den Unterbau

* CEundCSAUL vermieden. Auch wechselseitige Beeinflussungen mehrerer
kombinierter Gerate sowie Beeinflussungen anderer Gerate
und Prozesse, selbst in unmittelbarer Umgebung, werden ver-
mieden. Die héchste Prazision wird an den Schnittstellen ge-
wiébhrleistet. Bei Wartungsarbeiten diirfen die Ubergénge nicht
verstellt werden, daher sollten sie durch eine einstellbare Fi-

xierung gesichert werden.

Typ SLS 250 SLS 400 SLS 600 SLS 800
Beispielanwendung: Zuflihranlage mit SLS 250 fir Stifte

Abmessungen LxBxH (mm) 90x36x49 140x36x79,7 | 200x50x111,7 | 300x60x139,7

max. Schienenlange (mm) 250 400 600 800

Schwingerbreite (mm) 17 17 24 29

Gewicht des Linearférderers (kg) 0,7 1 2 7

max. Gewicht der Schwingaufbauten, Linearschiene und Befestigungsmate- | 0,3 0,65 1,8 3,0

rial (kg)

max. Teilegewicht aller auf der Schiene liegenden Teile (kg) 1,2 1,9 4,6 12

Stromaufnahme (mA) 45 70 115 275

Schwingfrequenz (Hz) 100 100 100 100

Bitte geben Sie bei der Bestellung den eingesetzten Linearférderertyp an.

YSRNA
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Linearférderer Linearférderer

Zubehor fur Linearforderer der Baureine SLL
Unterbau ULJ-2 fur SLL 400-Set . Standerfufd ULJ-2

Bestehend aus 7 - \ i bestehend aus:

. Aufnahmeplatte fiir SLL 400-400, SLL 400-600, S . 1xAlugussfuld
SLL 400-800, SLL 400-1000 ) -"- P ; + 1 xKlemmséaule

«  Aufstellverbreiterungslaschen fur SLL 400 SRE -

* 2 x Standersaulen \- ' &i

- 2 x RNA- MontagefiiRe :

« auch fiir SLL 800/804 erhaltlich :

Seitliche Schwingbegrenzer SLJ fur SLL

bestehend aus:

Aufnahmeplatte ULJ-2 fur SLL 400

- fiir die GroRen SLL 400-400, SLL 400-600, SLL 400-800,
SLL 400-1000

« auch fur SLL 800/804 erhaltlich

3 x Halter aus Aluminium, eloxiert
* 3 x Stifte aus POM / S-schwarz

Stativ fUr EGF Lichtschranken zur Montage an ULJ Standern

bestehend aus:

1 x Halter fir EGF-sensor
+ 1 x Kopfstlck

. 1 x Saule

Aufstellverbreiterung UTL-3 fur SLL 400

1 x Montageplatte
bestehend aus:

2 x Laschen

* 4 x Schwingmetallpuffer

Transportsicherung fur SRC-N und SLL-Antrielb

Aufstellverbreiterung fur SLL 800 + 804

bestehend aus:
2 x Laschen

« 4 x Schwingmetallpuffer Lichtschranke

A A
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FlexCubes FlexCubes

FI eXC u beS Der FlexCube ist das ideale Zuflihrsystem, wenn eine hohe Flexibilitdt in der Produktion gefordert ist. FlexCube Vibrationsplattfor-
men werden in der Regel zusammen mit einem Bildverarbeitungssystem und einem Roboter flr die Zuflihrung von Teilen mit unter-
schiedlichen Geometrien eingesetzt. Dank dem patentierten 3-Achsen System kénnen auch sensible Teile prozesssicher zugefihrt

werden.

Die Teile werden gleichmaRig auf der Oberflache der Zufuhrung verteilt und kénnen bei Bedarf zuséatzlich mit Hilfe von strukturier-
ten Grundplatten und intelligenten Vibrationsbewegungen in alle Richtungen ausgerichtet werden. Ganze Teilefamilien kénnen so
mit einem Zufiihrsystem vereinzelt und zugefiihrt werden, wodurch das System auch flr zukinftige Aufgaben eingesetzt werden

kann.

A A
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FlexCubes

FlexCulbe 50, 80, 240, 380, 530

Infos

Kompatibel mit allen Werkstiickgeometrien
Minimale Umriistungszeiten

AuRerst teileschonendes Handling

Freie Bewegung der Werkstiicke
Verhinderung von Schwingungsiibertragung
Systematische Teileorientierung

Einfache Konfiguration

Beispielanwendung: FlexCube 240 fir Kunststoffteile

A
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Beschreibung

Mit den Komponenten fir Vibrationsplattformen von RNA er-
halten Sie ein komplettes Produktprogramm fiir den Bau von
flexiblen Zufiihrsystemen. Von speziell konzipierten Bunkern,
Uber die Schnellentleerungsvorrichtungen, bis hin zu Kunst-
stoffplatten, welche speziell auf Ihre Aufgabenstellung ange-
passt werden, bietet Ihnnen RNA die passende Ldsung fiir Ihre
Anforderungen.

Durch die Manipulation der Werkstiicke mit Hilfe von intelli-
genter Vibrationstechnik ist die gezielte Bewegung in alle
Richtungen sowie die Feindosierung, Prasentation und ge-
naue Lageerkennung der Werkstlicke moglich. Durch die
von uns entwickelten Bunker der Baureihe BVL-P werden die
Werkstiicke gleichmaRiger geférdert und in Kombination mit
Sensorik und Bunkerschott wird eine Uberfiillung der Vibra-
tionsplattform vermieden. Uber das Schnellentleerungssystem
kann die Plattform schnell und effektiv entleert werden. Der
Ricklauf der ausgeschleusten Werkstlicke erfolgt (iber einen
Linearforderer SLL 175-800, welcher ebenfalls neu im RNA-
Sortiment ist.

Bei Bedarf bietet RNA lhnen auch ein komplettes Baukasten-

system fir die unterschiedlichsten Aufgabenstellungen an.

P

=
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FlexCubes

Bitte beachten Sie, dass wir fur die FlexCubes ein umfassendes Zubehorprogramm

anbieten. Da das Zubehor sehr werkstlck- und aufgabenspezifisch ist, stellen wir Innen

gerne dieses auf Inre Anwendung zugeschnitten zusammen

Typ FlexCube 50 | FlexCube 80 | FlexCube 240 | FlexCube 380 | FlexCube 530
Typische WerkstiickgroRe (mm) <0,1-5 3-15 5-40 15-60 30 - 150
Verflgbare Flache Vibrationsplatte (mm) A=34 A=52 A=150 A=254 A=371
B =45 B =65 B =195 B =325 B =427
Gesamtabmessung (mm) (Einbauflache) C=46 C=65 c=171 C =257 C =372
D =293 D =320 D =300 D =499 D =600
Gesamthéhe (mm) E =140 E =140 E =132 E =307 E =320
Hohe Pickflache (mm) F=110 F=111 F =105 F =245 F =360
Spannungsversorgung 24V/6A 24V/6A 24V/8A 24V/[20A 24V/[20A
A
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Bunkersysteme Bunkersysteme

R NA B u n Ke rSySte m e Der Einsatz von Bunkern bietet dem Anwender so einige Vorteile:

Dosierte Befiillung: Durch die dosierte Befiillung des Sortiertopfes werden Laufgeschwindigkeitsunterschiede durch unterschied-

fur prazise Beschuttung / ZufUhrung an toh hohe Fllgrade vermieden.

Teileschonung: Es befinden sich nur so viele Teile im Prozess wie fiir die Erflllung der Leistungsdaten notwendig sind.

Nnac h g esc h a |tete G e réte Verfiigbarkeit: Die Verfiigbarkeit des Systems wird erhdht da sich das Férdergut weniger stark ineinander verhakt und in den
Sortierungen verkeilt.
Autonomie: Die Autonomie eines Sortiersystems lasst sich durch den Einsatz eines Bunkers deutlich steigern.
Ergonomie: Die Ergonomie bei der Befiillung der Anlage kann durch den Einsatz von bunkern deutlich erhdht werden
Auf den folgenden Seiten finden Sie unsere standardisierten Systeme - ab Lager lieferbar - aber auch kundenspezifische Systeme
mit einem kurzen Uberblick diverser Méglichkeiten in der Teilebevorratung und Befiillung.

Gerne unterstitzen wir sie bei der Auslegung der Bunker und arbeiten Ihnen ein Konzept inkl. Angebot aus.

A A
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Bunkersysteme

Vibrationsbunker Baureihe BVL

Infos

e Ab Lager lieferbar

¢  Mit Ausnahme der Baugrofe BVL 3 besitzen
die BVL-Bunker immer eine angeschraubte
Auslaufrutsche. Diese Rutsche lasst sich in
der Neigung verstellen

* In Kombination mit RNA Steuergerat Plug &
Play vorbereitet

e Optional auch beschichtet lieferbar

* Fir alle Netzspannungen erhéltlich

Beispielanwendung: Zuflihranlage mit BVL-5 zum dosierten Befiillen
des Sortiertopfes

{YRNA

Seite 86

Beschreibung

Die Vibrationsbunker der Baureihe BVL dienen dem dosierten
Beflllen nachgelagerter Sortiertdpfe. Die Bunkerwanne ist aus
Edelstahl 1.4301 hergestellt und glasperlengestrahlt. Damit
die Vibrationsubertragung optimal genutzt werden kann, ha-
ben wir besonderen Wert auf die Festigkeit der Bunkerwannen
gelegt.

Die einstellbare Auslaufschtte dient dazu, die Werkstlicke an
die gewiinschte Stelle zu leiten.

Die Vibrationsbunker der Baureihe BVL sind werksseitig so auf
ihr zuladssiges Nutzgewicht abgestimmt, dass das Schuttgut
(Werkstiicke) mit zunehmender Geschwindigkeit zum Auslauf
hin vorvereinzelt wird. Eine Feinabstimmung kann jederzeit
vom Anwender durchgefiihrt werden.

Die Bunker der Baureihe BVL sind ab Lager lieferbar.

Bunkersysteme

=D
EI_ T e ¥ 'L :
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Typ BVL 3 BVL 5 BVL 15 BVL 25 BVL 50 BVL 70 BVL 100
Fillvolumen (1) | 3,5 7 15 25 50 70 100
Fillgewicht (kg) | 15 15 20 25 50 50 50
Antrieb SLL 400-400 SLL 400-400 SLL 400-600 SLL 400-800 SLL 804-800 SLL 804-1000 SL 804-1000
Nennspannung | 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz
Stromaufnahme | 0,6 A 0,6 A 0,6 A 0,6 A 1,26 A 1,26 A 1,26 A
ca.
Schwingfre- 100 Hz 100 Hz 100 Hz 100 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
quenz
Schutzart IP54 IP54 IP54 IP54 IP54 IP54 IP54
Anschlusska- 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800
bellange (mm)
Abmessungen | 504 x 124 x 229 | 718 x 237 x 270 | 946 x 309 x 313 | 1145 x 309 x 1316 x 380 x 1453 x 384 x 1527 x 431 x
LxBxH 313 428 482 510

Standardspannung 200V / 50Hz. Auch in Sonderspannung 110 V und Frequenzen 50 Hz oder 60 Hz lieferbar.

Seite 87

Alle Bunkerwannen (BVL 3 - BVL 5 - BVL 15 - BVL 25 - BVL 50 - BVL 70 - BVL100) sind in den Grofien 3 bis 100 Liter erhaltlich.
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Bunkersysteme Bunkersysteme

Mini-Vibrationsbunker Baureine BVL-M

s (@ {a) o -
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Beschreibung n ) : 0
Infos Die Vibrationsbunker der Baureihe BVL-M entsprechen in - -
e Ab Lager lieferbar ihrem Aufbau der Baureihe BVL. Sie wurden fiir Anwendun-
«  Mit Ausnahme der BaugréBe BVL 3 besitzen gen mit geringen Fillvolumen entwickelt und sind die ideale
die BVL-Bunker immer eine angeschraubte Erganzung flr kleine Sortiertopfe oder Vibrationsplattformen.
. . L. Die Vibrationsbunker der Baureihe BVL sind werksseitig so auf
Auslaufrutsche. Diese Rutsche lasst sich in
ihr zu- lassiges Nutzgewicht abgestimmt, dass das Schittgut
der Neigung verstellen . ) o
(Werkstlcke) mit zunehmender Geschwindigkeit zum Auslauf
0 Il L b L I hin Vorvereinzelt wird. Eine Feinabstimmung kann jederzeit
Play vorbereitet vom Anwender durchgefiihrt werden
e Optional auch beschichtet lieferbar
* Fir alle Netzspannungen erhltlich
Typ BVL 0,8-M BVL 1-M BVL 2-M BVL 3-M
Beispielanwendung: 2 BVL-3M mit statischem Bunkeraufsatz zum Fullvolumen (1) 0.8 ! 2 3
dosierten Beflllen einer Vibrationsplattform Fallgewicht (kg) 3 3 15 15
Antrieb SLL 175-250B SLL175-250B SLL 400-270S SLL 400-400S
i, = T B Nennspannung 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz
Stromaufnahme ca. 0,07A 0,07 A 0,6 A 0,6 A
Schwingfre- quenz 100 Hz 100 Hz 100Hz 100 Hz
Schutzart IP 54 IP54 1P54 IP54
Anschlusskabellange (mm) | 1.800 1.800 1.800 1.800
Abmessungen L x B x H 419 x 86 x 130 443 x 86 x 130 507 x 160 x 211 715 x 160 x 234
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Bunkersysteme Bunkersysteme

Vibrationsbunker Baureihe BVL-S und BVL-SE

Beschreibung

Infos Die Vibrationsbunker der Baureihe BVL-S sind die Weiterein-
e Ab Lager lieferbar wicklung der Baureihe BVL. Sie besitzen die gleichen cha-
e  Mit einstellbarer Auslaufschiitte rakteristischen Eigenschaften. Bei den Bunkern der dieser

+  In Kombination mit RNA Steuergerit Plug & Baureihe BVL-S wurde das Heck der Bunkerwanne mit einer

. Schrage ausgertistet. Dies bringt den Vorteil, dass die Bunker-
Play vorbereitet
wanne Uber den Zusatzgewichten am Linearférderer ragt und
* Mit Schnellentleerungsklappe . . L o
bietet zudem die Méglichkeit eine Schnellentleerungsklappe

e Optional auch beschichtet lieferbar . .
zu integrieren.

* Fiir alle Netzspannungen erhiltlich

Die Bunker der Baureihe BVL- S sind ab Lager lieferbar.

Typ BVL 3S BVL5 S BVL 10S BVL 15S BVL 25S BVL50 S
BVL 3S-SE BVL5 S-SE BVL 10S-SE BVL 15S-SE BVL 25S-SE BVL50 S-SE
Fullvolumen (1) 3,5 7 10 15 25 50
Beispielanwendung: BVL-25 SE flir Bolzen zum dosierten Befiillen Flllgewicht (kg) 10 10 10 20 25 50
eines Steilférderers
Antrieb SLL 400-270 SLL 400-400 SLL 400-600 SLL 400-600 SLL 400-800 SLL 804-800
Nennspannung 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz
Stromaufnahme ca. 0,6 A 0,6 A 0,6 A 0,6 A 0,6 A 1,26 A
Schwingfrequenz 100 Hz 100 Hz 100 Hz 100 Hz 100 Hz 50 Hz
Schutzart IP54 IP54 IP54 IP54 IP54 IP54
Anschlusskabellange (mm) | 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800
Abmessungen L x B x H 572x210x 261 |782x250x275 | 1002 x 252 x 305 | 1017 x 309 x 315 | 1216 x 310 x 315 | 1404 x 380 x 430

*Standardspannung 200V / 50 Hz. Auch in Sonderspannung 110 V und Frequenzen 50 Hz oder 60 Hz lieferbar.

A
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Bunkersysteme

Schwerlast-Vibrationsbunker Baureihe BV

Infos

Beispielanwendung: Vibrationsbunker BV 200 als Komponente

(A
9

Hohe Zuladungsgewichte

Ab Lager lieferbar

Mit fester Auslaufschiitte

In Kombination mit RNA Steuergerat Plug &
Play vorbereitet

Optional auch beschichtet lieferbar

Fiir alle Netzspannungen erhiltlich

RWNdA Seite 92

Beschreibung

Die Vibrationsbunker BV50 — BV 200 wurde speziell fur die
Bevorratung und dem dosierten Zubringen von grof3en Fll-
mengen mit hohen Gewichten konzipiert. Wie bei allen Vib-
rationsbunkern der RNA sind auch bei der Baureihe BV die
Bunkerwannen auch Edelstahl 1.4301 hergestellt. Durch die
besondere Gestaltung der Bunkerwannen in Kombination mit
dem Linearantrieb und Steuergerat kbnnen Gewichte von bis
zu 180 kg gefoérdert werden.

Vibrationsbunker der Baureihe BV kommen nicht nur bei ho-
hen Férderleistungen und der damit verbundenen Forderung
nach hohem Fillvolumen zum Einsatz, sondern auch bei der

Zuflihrung von grofReren und/ oder schweren Werkstiicken.

o

e

Bunkersysteme

. |

Typ BV 50 BV 100 BV 150 BV 200
Fiillvolumen (1) 50 100 150 200
Fiillgewicht (kg) 150* 150* 180* 180*

Antrieb SLF 1000-1000S SLF 1000-1000S SLF 1000-1000S SLF 1000-1000S
Nennspannung 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz
Stromaufnahme ca. 25A 25A 25A 25A
Schwingfrequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Schutzart IP54 IP54 IP54 IP54
Anschlusskabellange (mm) 1.800 1.800 1.800 1.800

LxBxH (mm) 1588 x 609 x 410 1588 x 716 x 505 1594 x 716 x 571 1592 x 716 x 668

*Das maximale Fillgewicht ist abhéngig von der Beschaffenheit der Werkstlcke, gilt nur in Verbindung mit SCF 3000 und Schwingweitensensor.

A
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Bunkersysteme

Vibrationsbunker Baureihe BVL-P

Infos

A

s

Besonders fiir den Betriebe mit Vibrations-
plattformen geeignet

Ab Lager lieferbar

Mit fester Auslaufschiitte

In Kombination mit RNA Steuergerat Plug &
Play vorbereitet

Optional auch beschichtet lieferbar

Fiir alle Netzspannungen erhiltlich

Beispielanwendung: FlexCube 380 mit vorgelagertem BVL 15-P

RWNdA Seite 94

Beschreibung

Die Vibrationsbunker BVL-P wurden fir ein feines und do-
siertes Zubringen fiir Schittgut konstruiert. Die Gestaltung
der Bunkerwanne bietet einen definierten Einflllbereich aus
dem die Werkstlicke Uber einen stufenférmigen Boden dem
Nachfolgeprozess ibergeben werden. Der Boden ermdglicht
dem Anwender das Zubringen von einlagig liegenden Werk-
stiicken. Diese Vibrationsbunker finden groRe Beliebtheit bei

Anwendungen mit Vibrationsplattformen.

Bunkersysteme

e X
Typ BVL7-P BVL12-P BVL15-P BVL20-P
Fiillvolumen (1) 3 10 15 20
Fiillgewicht (kg) 15 20 15 20

Antrieb SLL 400-400S SLL 400-600B SLL 400-800B SLL 400-800B
Nennspannung 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz 200V / 50Hz
Stromaufnahme ca. 0,6 A 0,6 A 0,6 A 0.6 A
Schwingfre- quenz 100 Hz 100 Hz 100 Hz 100 Hz
Schutzart IP54 IP54 IP54 IP54
Anschlusska- bellange (mm) | 1.800 1.800 1.800 1.800
Abmessungen: 715 x 160 x 234 919 x 299 x 237 1127 x 429 x 340 1127 x 440 x 340
LxBxH
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Bunkersysteme

Bandbunker der Baureihe BUW

Infos

U Kompakter Aufbau
*  Auch fiir FDA Anwendungen geeignet

e Mit fester Auslaufschiitte

Beschreibung

Die Bandbunker der Baureihe BU-W dienen der Bevorra-
tung von Werkstiicken und vergréRern im Zusammenspiel
mit einer Zufiihranlage die Autonomie der Zufihranlage. Sie
sind auslegt fur eine waagerechte Befullung von Nachfolge-

systemen.

*  Optional mit Schnellentleerung

* Optionale Abdeckungen
* In Kombination mit RNA Steuergerét Plug &
Play vorbereitet

* Fiir alle Netzspannungen erhiltlich

Die Basis dieser Bandbunker ist das bewahrte RNA-Forder-

der kompakt angeordnete Direktantrieb sowie die Aufbauten
aus beidseitig gebiirstetem Edelstahl.
Die Bandbunker BU-W sind ab Lager lieferbar.

Beispielanwendung: Zufiihranlage mit BUW-25 zu dosierten Beflillen

{YRNA

We handle it.
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band FP120. Besonderes Merkmal der Bandbunker BU-W ist

Bunkersysteme

Typ BU-W 5 BU-W 15 BU-W 25 BU-W 50 BU-W 100 BU-W 200

Fallvolumen (1) 5 15 25 50 100 200

Fullgewicht (kg) 15 50 70 80 100 100

Bandgeschwindigkeit (m/ 1 oder 2

min)

Nennspannung (V) 230/400 oder 230

Stromaufnahme (A) 0,37 oder 0,64

Motorleistung (W) 90

Motorposition Standard Motorposition 6 (in Laufrichtung rechts) | Alternativ Motorposition 1 (in Laufrichtung links)

Gesamtlange (mm) 590 590 640 940 1140 1140

Breite ohne Motor (mm) 125 250 280 380 430 430

Abmessungen: LxBxH | 615x125x 105 | 615x250x205 |665x280x240 |965x380x240 | 1165x430x290 | 1165 x 430 x 510
sacor C) RNA



O RNA

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel +49 241-5109-0
vertrieb@rna.de

www.rna.de
www.designforfeeding.com

O PSA

PSA Zufiihrtechnik GmbH
Steinackerstralle 7
D-74549 Wolpertshausen
Tel +49 7904-94336-0
info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

VMETALAIX

Metalaix GmbH

Philipsstr. 8 (Gebaude VA/VE)
D-52068 Aachen

Tel +49 241-942607-0
kontakt@metalaix.de
www.metalaix.de

O RNA

RNA Vibrant S.A.

C/ Vallespir 22

08970 Sant Joan Despi (Barcelona)
Spanien

Tel +34 93-377-7300
info@vibrant-rna.com
www.vibrant-rna.com

RNA Gruppe

Weitere Produktionsstandorte der Rhein-Nadel Automation GmbH

AuRenwerk Liidenscheid
Nottebohmstralle 57
D-58511 Ludenscheid

Tel +49 2351-41744
werk.luedenscheid@rna.de

AuRenwerk Ergolding
Ahornstrafie 122
D-84030 Ergolding

Tel +49 871-72812
werk.ergolding@rna.de

AuRenwerk Remchingen

Im Hélderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel +49 7232-7355-558
werk.remchingen@rna.de

) RNA

RNA Digital Solutions GmbH
Postanschrift

Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen
Buroanschrift

Brienner Strale 45 a-d
D-80333 Miinchen

Tel +49 1515-99 28 255
kontakt@rnadigital.de
www.rnadigital.de
www.designforfeeding.com

O FSA

Feeding Systems Amberg GmbH
Kastnerstralle 3

D-92224 Amberg

Tel +49 9621-917096-0
info@fsa-amberg.de
www.fsa-amberg.com

{HSH

HSH Handling Systems AG
Wangenstralle 96

3360 Herzogenbuchsee
Schweiz

Tel +41 62-95610-00
info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

{ORNA

RNA Automation Ltd.

Unit C Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive Birmingham B35 7AG

GroRbritannien

Tel +44 121-749-2566
sales@rnaautomation.com
www.rnaautomation.com
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